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ABSTR AK

Setiap industri pasti memiliki potensi bahaya dalam setiap proses kegiatan
yang dilakukan. Oleh karena itu perlu dilakukan analisis risiko kecelakaan kerja
untuk memudahkan dalam upaya pengendalian risiko kecelakaan kerja pada suatu
industri. Tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui risiko keselamatan kerja dan
pelaksanaan pengendalian risiko pada proses produksi di PT. Conductorjasa
Suryapersada, serta mengoreksi penerapan Sistem Manajemen Keselamatan dan
Kesehatan Kerja (SMK3) PT. Conductorjasa Suryapersada. Metode yang
digunakan dalam penelitian ini dengan menggunakan HIRARC vyaitu dengan cara
mengidentifikasi bahaya yang terdapat pada setiap jenis pekerjaan, lalu melakukan
penilaian risiko, kemudian membuat rekomendasi pengendalian risikonya. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa pada proses pembuatan genset terdapat 4 jenis
risiko kategori high risk, 10 jenis risiko kategori moderate risk, 16 jenis riiko
kategori low risk. Sedangkan pada proses pembuatan tangki bahan bakar, terdapat
3 jenis risiko kategori high risk, 3 jenis risiko kategori moderate risk, dan 8 jenis

riiko kategori low risk.

Kata Kunci : Frekuensi Kecelakaan Kerja, Tingkat Keparahan, Tingkat Risiko,
Hazard Identification, Risk Assessment, and Risk Control (HIRARC)
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ABSTRACT

Every industry must have potential hazards in every process of activities
carried out. Therefore, it is necessary to analyze the risk of work accidents to
facilitate efforts to control the risk of work accidents in an industry. The purpose of
this study was to determine the risk of work safety and the implementation of risk
control in the production process at PT. Conductorjasa Suryapersada, as well as
correcting the implementation of the Occupational Health and Safety Management
System (SMK3) PT. Conductorjasa Suryapersada. The method used in this study
using HIRARC, namely by identifying the hazards contained in each type of work,
then conducting a risk assessment, then making recommendations for risk control.
The results showed that in the process of making generators there were 4 types of
risk in the high risk category, 10 types of risk in the moderate risk category, 16
types of risk in the low risk category. While in the process of making the fuel tank,
there are 3 types of risk in the high risk category, 3 types of risk in the moderate

risk category, and 8 types of risk in the low risk category.

Keywords : Likelihood, Consequence, Risk Level, Hazard Identification, Risk
Assessment, and Risk Control (HIRARC)
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