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INTISARI 

Pabrik Formaldehid ini dirancang untuk memiliki kapasitas produksi 

sebesar 65.000 ton per tahun yang akan didirikan di di Kalimantan Timur, tepatnya 

di Kaltim Industrial Estate (KIE), Jl. Pupuk raya Kawasan Industri Bontang, 

Guntung, Kota Bontang, Kalimantan Timur 75321. Produksi formaldehid 

menggunakan bahan baku berupa metanol dari PT. Metanol Kaltim Industri dan 

udara. Formaldehid dapat digunakan sebagai bahan baku pembuatan asam formiat, 

resin, dan senyawa kimia lainnya, serta sebagai bahan pengawet. Selain itu, 

formaldehid digunakan sebagai bahan baku untuk pembuatan 1,4 butanediol. 

 Proses pembuatan formaldehid dengan proses BASF menggunakan bahan 

baku metanol dan udara dengan bantuan katalis perak secara singkat yaitu metanol 

yang berfase liquid dirubah fasenya menjadi gas menggunakan vaporizer. 

Sementara itu, udara diambil dari udara bebas menggunakan blower. metanol dan 

udara tersebut dipanaskan hingga suhunya mencapai 700℃ sebelum masuk ke 

reaktor. Reaktor beroperasi pada suhu 700℃ pada tekanan 1 atmosfer dan 

digunakan jenis reaktor fixed bed multitube dengan katalis perak. Pada reaktor 

terjadi reakti dehidrogenasi dan oksidasi parsial untuk menghasilkan formaldehid. 

Hasil reaksi tersebut dipisahkan antara formaldehid dengan campuran gas lain 

menggunakan pelarut air pada alat absorber. Gas inert akan keluar pada bagian atas 

absorber sedangkan formaldehid akan keluar bagian bawah absorber dengan fase 

liquid yang akan disimpan di tangka penyimpanan. 

Ketentuan pendirian pabrik formaldehid yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas     : 65.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi    : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan    : 189 Orang  

Sistem Operasi    : Kontinyu  

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  
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Lokasi Pabrik    : Bontang, Kalimantan Timur 

Luas Bangunan Pabrik  : 25.000 m2 

Bahan baku    : Metanol, dan udara 

Utilitas 

- Kebutuhan air   : 666,1 m³/hari 

- Kebutuhan moltensalt  : 57.257,158 lb/jam 

- Kebutuhan steam   : 8.525,7004 lb/jam 

- Kebutuhan listrik   : 352,343 kWh  

Analisa ekonomi   : Discount Cash Flow 

- Bunga Bank    : 8% 

- Laju Inflasi   : 4% 

- Modal tetap (FCI)  : Rp 502.623.148.507 

- Modal kerja (WCI)  : Rp 187.505.782.613 

- Investasi total (TCI)  : Rp 690.128.931.120 

- Biaya produksi (TPC)  : Rp 1.000.030.840.602 

- Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 10 bulan 

- Internal Rate Of Return (RIR) : 19,004 % 

- Break Event Point (BEP)  : 32,424 % 

 

 

 

 

 

 


