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INTISARI

Pabrik Asetat Anhidrida Asetat dari Aseton dan Asam Asetat dengan Proses
Ketena berkapasitas 16.000 ton/tahun akan didirikan di JI. Industri II, Grogol,
Sukoharjo, Jawa Tengah. Pabrik ini direncanakan beroperasi selama 24 jam per hari
dan 330 hari per tahun dengan bahan baku utama yaitu Aseton (CsHO) dan Asam
Asetat (CH;COOH). Asetat Anhidrida ((CH3CO);0) dengan konsentrasi 99,6%
merupakan bahan kimia yang banyak digunakan dalam berbagai sektor industri.
Kegunaan asam asetat anhidrida sebagai pelarut senyawa organik, fungisida dan
bakterisida, berperan dalam proses asetilasi, pembuatan aspirin dan pembuatan
acetylmorphine. Industri yang paling banyak menggunakan asetat anhidrida yaitu
industri selulosa asetat penghasil serat asetat, plastik serat kain dan lapisan
Senyawa ini dimanfaatkan sebagai pelarut reaktif dalam proses nitrasi serta dalam
asetilasi senyawa amina dan senyawa organosulfur, khususnya dalam industri
pengolahan karet untuk meningkatkan kualitas dan ketahanan produk. Di sektor
pertanian, asetat anhidrida digunakan sebagai bahan tambahan dalam formulasi
pestisida guna meningkatkan efektivitas senyawa aktif yang terkandung di
dalamnya.

Salah satu metode komersial sintesis asetat anhidrida dilakukan melalui
reaksi antara ketena dan asam asetat. Ketena diperoleh dari pirolisis aseton pada
suhu tinggi dan waktu tinggal sangat singkat. Aseton diuapkan pada vaporizer (V-
13) sampai suhu 60°C dan dipanaskan hingga sekitar 621°C pada furnace (Q-150),
lalu masuk ke reaktor furnace (R-210) bersuhu 705°C, menghasilkan konversi
aseton sekitar 15% dan selektivitas 80% terhadap ketena. Gas hasil pirolisis yang
mengandung ketena, sisa aseton, dan gas-gas lain segera dialirkan ke reaktor bubble
(R-230) untuk mencegah polimerisasi ketena. Di sana, gas bereaksi secara
countercurrent dengan asam asetat glasial dingin, membentuk asetat anhidrida.
Campuran produk kemudian dipisahkan dalam kolom  distilasi (D-310),

menghasilkan asetat anhidrida 99,5% sedangkan hasil atas distilasi dialirkan
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kembali kedalam absorber. Hasil atas absorber yang mengandung gas aseton,

metana, etilena, dan karbon monoksida dipisahkan pada knock out drum (H-320),

aseton dialirkan kembali kedalam vaporizer sedangkan campuran gas metana,

etilena dan karbon monoksida dialirkan menuju furnace dan digunakan sebagai

bahan bakar.

Ketentuan pendirian Pabrik Asetat Anhidrida yang telah direncanakan

dapat disimpulkan sebagai berikut :

a.
b.

C.

d.

= @ oo

Kapasitas Produksi
Bentuk Organisasi
Sistem Organisasi

Lokasi Pabrik

Luas Tanah
Sistem Operasi
Waktu Operasi

Jumlah Karyawan

Analisa Ekonomi

o P

° o o

=

P @

— .

Masa Konstruksi

Umur Alat

Fixed Capital Invesment (FCI)
Work Capital Invesment (WCI)
Total Capital Invesment (TCI)
Biaya Bahan Baku (1 tahun)
Biaya utilitas (1 tahun)

Biaya Produksi Total

Hasil Penjualan Produk
Bunga Bank

ROI Sebelum Pajak

ROI Sesudah Pajak

: 16.000 Ton/Tahun

: Perseroan Terbatas (PT)

: Garis dan Staf

: J1. Industri 11, Grogol, Sukoharjo, Jawa

Tengah

: 14.384 m?

: Kontinyu

: 330 hari/tahun, 24 jam/hari
: 170 orang

: 2 Tahun

: 10 Tahun

: Rp 644.985.878.890

: Rp 277.489.184.216

: Rp 922.475.063.107

: Rp 859.673.347.860

: Rp 18.982.083.203
:Rp 1.109.956.736.863
: Rp 1.336.000.000.000
: 8%

:20,64%

:16,51%
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m. Payback Period : 4 Tahun 2 Bulan
n. IRR 1 11,4%
o. BEP :30%
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