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INTI SARI

Pabrik Urea Formaldehida dari Urea dan Formaldehida dengan Proses
Kontinyu berkapasitas 45.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Perindustrian
JIIPE (Java Integrated Industrial and Port Estate) di Jalan Raya Manyar KM 11
Manyarejo, Manyarsidorukun, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur
61151. Pabrik ini direncanakan beroperasi 24 jam dalam sehari pada 330 hari
dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yakni Urea 99,95% dan
Formaldehida 37%. Kegunaan dari Urea Formaldehida ini antara lain ialah sebagai
sebagai perekat pada produk berbasis kayu seperti plywood, papan partikel, MDF,
serta furnitur dan lantai kayu. D1 bidang konstruksi, resin ini dimanfaatkan untuk
pembuatan panel dekoratif, papan isolasi panas maupun suara dalam bentuk busa,
serta berbagai material bangunan berbasis kayu, dll.

Pada proses pembuatan Urea Formaldehid terdiri dari 2 reaksi yaitu reaksi
metiolasi dan reaksi kondensasi. Bahan baku Urea dan Formaldehida Pada tahap
pertama direaksikan di Reaktor 1 dengan menambahkan larutan natrium hidroksida
48%. Hal tersebut digunakan untuk menciptakan keadaan basa dengan pH 9 yang
menghasilkan produk intermediet atau metilol urea yang disebut dimetil urea
(DMU). Proses reaksi dimulai dengan pengadukan secara terus menerus dalam
reaktor alir tangki berpengaduk (RATB) pada suhu campuran 80°C, tekanan 1 atm
selama 1 jam. Reaksi pada reaktor 1 merupakan reaksi endotermis, sehingga reaksi
ini menyerap sejumlah panas selama reaksi berlangsung. Pada tahap kedua yaitu
reaksi kondensasi, dalam proses ini reaksi kondensasi terjadi dengan menambah
asam sulfat dengan kemurnian sebesar 15%. Ini menyebabkan keadaan asam
dengan pH 3. Untuk menaikkan viskositasnya, urea ditambahkan sampai rasio
molar formaldehid : urea berada dalam kisaran 1:1. Hasil dari reaktor 2 ini adalah
produk urea formaldehida (UF). Setelah itu larutan urea formaldehid di netralisasi
dengan penambahan natrium hidroksida 48% untuk menghentikan reaksi agar resin
tidak terus mengeras di dalam reaktor. Hasil dari reaktor netralisasi kemudian
dimasukkan ke evaporator agar menjadi lebih pekat dan beban pemanas spray dryer
dikurangi saat air menguap. Proses evaporasi dilakukan pada suhu 45°C dengan

tekanan vakum 0,2 atm. Setelah proses pemeckatan di hasilnya dimasukkan ke
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dalam spray dryer diubah menjadi serbuk, hasil keluaran spray dryer memiliki hasil
+ 180 mikron (+80 mesh). Udara panas dan padatan terikut kemudian dipisahkan
pada cyclone, dimana udara panas dibuang ke udara bebas, sedangkan padatan
yang tertangkap secara bersamaan diumpankan menuju cooling conveyor untuk
mendinginkan produk. Setelah itu, urea formaldehid menuju Ball Mill untuk
memperkecil ukuran bubuk urea formaldehid 100 mesh.

Ketentuan pendirian Pabrik Urea Formaldehida yang telah direncanakan
dapat disimpulkan sebagai berikut :

a. Kapasitas :45.000 Ton/ Tahun

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff

d. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE, Kabupaten Gresik
e. Luas Tanah :21.043 m?

f. Sistem Operasi : Kontinyu

g. Waktu Operasi : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari
h. Jumlah Karyawan  : 179 Orang

Analisa Ekonomi

a. Masa Kontruksi : 2 Tahun

b. Umur Pabrik : 10 Tahun

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 311.353.792.770

d. Work Capital Investment (WCI) : Rp 334.375.305.616
e. Total Capital Investment (TCI) :Rp 645.729.098.387
f. Biaya Bahan Baku ( 1 Tahun) :Rp 861.166.238.105
g. Biaya Utilitas (1 Tahun) :Rp 97.481.258.581
h. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 1.337.501.222.466
i. Hasil Penjualan Produk : Rp 1.574.999.995.740
j. Bunga Bank 39.95%
k. Internal Rate Of Return :20%
I. Return of Investment Before Tax: 32,3%
m. Return of Investment After Tax :24,2%
n. Pay Back Period : 2 Tahun 5 bulan
0. Break Event Point ‘3237 %
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