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KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang maha Esa yang
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Prof. Dr. Dra. Jariyah, M.P., selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains
UPN “Veteran” Jawa Timur.

Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T., selaku Koordinator Program Studi
Teknik Kimia UPN “Veteran” Jawa Timur.
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Kepada alm Ayah, walaupun sudah tiada tapi ilmu dan didikan yang
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anak ini hingga menggapai gelar Sarjana. Terima Kasih.
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Pacar Saya saat ini yang telah memberi dukungan secara moral saat Saya
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Rekan kelas D yang memberikan dukungan selama masa perkuliahan

Rekan-rekan Teknik Kimia Angkatan 2020 yang memberi dukungan dan
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Rekan Asrama Bontang yang menghidupkan kembali semangat Saya saat

keadaan sedang kurang baik

10. Semua pihak yang tidak dapat dituliskan secara rinci yang telah

membantu hingga terselesaikannya laporan Tugas Akhir ini

Penyusun menyadari masih banyak kekurangan pada penyusunan Tugas

v



Pra Rencana Pabrik

Wz “Pabrik Pentaeritritol dari Formaldehid, Asetaldehid dan Kalsium

Hidroksida dengan Proses Crossed Aldol Reaction”

Akhir ini. Oleh karena itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik yang
membangun atas Tugas Akhir ini. Akhir kata, penyusun mohon maaf apabila dalam
penyusunan laporan ini penyusun melakukan kesalahan baik yang disengaja

maupun tidak disengaja.
Surabaya, 29 Oktober 2025

Penyusun
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INTISARI

Pabrik Pentaeritritol dengan kapasitas 42.000 ton/tahun akan didirikan di
kawasan industri Subang Smartpolitan, Subang, Jawa Barat. Pabrik ini akan
beroperasi selama 24 Jam dalam sehari dan selama 331 hari dalam setahun.
Pentaeritritol menggunakan bahan baku Formaldehid dari PT. Dover Chemical,
Asetaldehid dari PT. Indo Aciditama dan Alkali Kalsium Hidroksida dari PT
Darnait Esa Atrha. Produk Pentaeritritol dapat digunakan dalam industri resin untuk
Cat dan Coating. Selain itu bahan pentaeritritol juga dapat digunakan sebagai bahan
plastik dan polimer serta sebagai bahan baku pembuatan peledak yaitu PETN.
Produk Pentaeritritol umumnya dapat dibuat dari dua alkali yaitu menggunakan

kalsium hidroksida atau natrium hidroksida.

Proses pembuatan pentaeritritol yaitu mereaksikan bahan baku dengan
alkali sehingga menjadi Produk Pentaeritritol dan Produk Samping Kalsium
Format. Dengan adanya alkali yang bersifat basa, penggunaan asam format
diperlukan untuk menetralisasikan senyawa tersebut agar tidak terbentuknya
produk samping. Pentaeritritol yang telah direaksikan akan divapkan lalu di
kristalkan untuk menjadikan produk tersebut berupa serbuk setelah melalui proses
dryer. Produk utama pentaeritritol memiliki konsentrasi 99% untuk dijual secara

komersil.

Ketentuan pendirian pabrik Pentaeritritol yang telah dirancang dapat

disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 42.000 ton/tahun

2. Bahan Baku : Formaldehid & Asetaldehid
3. Sistem Operasi : Kontinyu

4. Waktu Operasi : 331 hari/tahun ; 24 Jam/hari
5. Luas tanah : 25.000 m?

6. Jumlah Karyawan : 195 orang

7. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

viil
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Lokasi Pabrik :Kawasan Industri

Smartpolitan,Subang

Analisa Ekonomi:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

Masa Konstruksi

Umur maksimal alat

Modal Tetap (FCI)

Working Capital Investment
Total Capital Investment
Rate of Investment Before tax
Rate of Investment After tax
Internal rate of return

Pay Back Period

10. Break Event Point

: 2 tahun

: 10 tahun

: Rp. 514.493.653.118,65
: Rp. 425.264.711.451,37
: Rp. 939.758.364.570,02
:27,4%

: 20,6%

: 15,92%

: 3 tahun 1 bulan
:32,95%
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