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INTISARI 

 

Mononitrotoluena termasuk dalam golongan senyawa organik aromatik 

yang memiliki tiga isomer. Senyawa ini memiliki rumus kimia C₇H₇NO₂. 

Mononitrotoluena berwujud cair, berwarna kuning, dan tidak berbau. Senyawa ini 

bersifat tidak larut dalam air atau bersifat nonpolar. Mononitrotoluena banyak 

dimanfaatkan dalam berbagai bidang industri, seperti sebagai bahan antioksidan, 

campuran cat, bahan pembuatan parfum, serta bahan kimia pertanian dan lain 

sebagainya. Hal ini menunjukkan bahwa kebutuhan terhadap mononitrotoluena di 

industri Indonesia terus meningkat. Namun, hingga saat ini Indonesia masih 

bergantung pada impor untuk memenuhi kebutuhan tersebut, sementara kegiatan 

ekspor mononitrotoluena belum dilakukan. Oleh karena itu, pendirian pabrik 

mononitrotoluena di dalam negeri diharapkan dapat memenuhi kebutuhan industri 

domestik sekaligus meningkatkan devisa negara. 

Produksi mononitrotoluena dapat dilakukan melalui tiga metode, yaitu: (1) 

proses nitrasi toluena dengan asam campuran secara batch, (2) proses nitrasi toluena 

dengan asam campuran secara kontinyu. Dalam pra rancangan pabrik ini, dipilih 

metode nitrasi toluena menggunakan asam campuran secara kontinyu. Pemilihan 

metode ini didasarkan pada beberapa keunggulan, antara lain menghasilkan yield 

yang lebih tinggi, biaya produksi yang lebih rendah, kebutuhan tenaga kerja yang 

lebih sedikit, tingkat keamanan yang lebih baik, serta waktu reaksi yang relatif lebih 

cepat. 

Ketentuan pendirian pabrik tawas yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun 

2. Bahan yang digunakan : Asam Nitrat, Asam Sulfat, 

dan Toluena 

3.  Sistem operasi : Continue 

4. Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

5. Jumlah karyawan : 168 

6. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 
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7. Struktur organisasi : Garis dan staff 

Analisis Ekonomi 

1. Masa Konstruksi : 2 tahun 

2. Umur Pabrik : 10 tahun 

3.  Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 124.640.006.231 

4. Working Capital Investment (WCI) : Rp 365.037.567.433 

5. Total Capital Investment (TCI) : Rp 489.615.578.386 

6. Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp 1.841.664.765.814 

7. Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp 11.980.011.248 

8. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 31.041.414.465 

9. Bunga Bank : 3,93% 

10. Internal Rate of Return (IRR) : 32,2% 

11. Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 5 bulan 

12 Break Even Point (BEP) : 34,75% 
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