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INTISARI 

 

 Pabrik Oleamida dari Asam Oleat dan Urea dengan Proses Amidasi  

Kapasitas 35.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Mitra Karawang, 

Kabupaten Karawang, Jawa Barat.. Pabrik Oleamida ini menggunakan system 

operasi kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 240 

karyawan.  Pabrik ini menggunakan bahan baku Asam Oleat yang diperoleh dari 

PT.Cisande Raya dan Urea diperoleh dari PT. Pupuk Kujang Cikampek. Produk 

yang dihasilkan yakni Oleamida dapat digunakan sebagai bahan baku pembuatan 

Styrene Butadiene Rubber dan Polyethylene.  Proses amidasi merupakan metode 

produksi oleamida yang melibatkan pemanasan asam lemak dengan urea pada 

kondisi tertentu. Bahan baku berupa asam oleat dan urea dicampurkan dalam 

reaktor dengan penambahan katalis aluminium klorida untuk meningkatkan laju 

reaksi, campuran dipanaskan dalam reaktor hingga suhu mencapai 160°C. Setelah 

reaksi selesai, produk mentah dipisahkan dengan dilarutkan menggunakan 

kloroform untuk menghilangkan sisa urea yang tidak bereaksi. sisa urea yang tidak 

bereaksi. Selanjutnya, produk dipisahkan dari pelarut kloroform, produk oleamida 

yang telah dimurnikan kemudian dialirkan menuju crystallizer untuk dikristalisasi 

dan diubah menjadi padatan. 

 Ketentuan pendirian pabrik Oleamida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas  : 35.000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Mitra Karawang, Kabupaten  

  Karawang, Jawa Barat 

e. Luas Tanah  : 18.378 m² 

f. Sistem Operasi : Kontinyu 

g. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan : 194 orang 

i. Bahan Baku  : Asam Oleat dan Urea 
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j. Utilitas   : 

a. Kebutuhan Steam  : 3.701,9993 lb/jam 

b. Kebutuhan Air   : 1.301,2969 m³/hari 

c. Kebutuhan Bahan Bakar : 1775,57 liter/hari 

k. Analisa Ekonomi : 

a. Massa Konstruksi  : 3 tahun 

b. Umur Pabrik   : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)  : Rp 693.151.577.384 

d. Modal Kerja (WCI)  : RP 393.115.887.653 

e. Bunga Bank   : 8% 

f. ROI sebelum pajak  : 23,96%  

g. ROI setelah pajak  : 17,97% 

h. Internal of Return (IRR) : 10,69% 

i. Pay Back Period (PBP) : 4 tahun 2 bulan 

j. Break Event Point (BEP) : 32,38% 

 


