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Universitas Pembangunan Nasional  “Veteran” Jawa Timur. 
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Kimia, Fakultas Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan Nasional 

“Veteran” Jawa Timur. 

3. Erwan Adi Saputro, S.T., M.T., Ph.D, selaku Dosen Pembimbing Pra 
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7. Kedua orang tua penyusun, Bapak Qomar dan Ibu Kholifah yang selalu 
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Teknik. Serta untuk doa-doa yang selalu diberikan untuk penyusun. Panjang 

umur dan sehat selalu karena Ayah dan Ibu harus selalu ada di setiap 

perjuangan dan pencapaian hidup penyusun.  
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memberikan yang terbaik buat penyusun. Serta atas segala motivasi dan 

dukungan secara moril maupun matrial yang diberikan kepada penyusun, 

sehingga penyusun mampu menyelesaikan studi sampai sarjana. 

9. Teman-teman seperjuangan penyusun, Avi, Tasya, Mei, Friska, Aliza yang 
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berkontribusi banyak dalam membantu mengurus berkas-berkas dan 
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Penyusun 
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INTISARI 

 

Asam akrilat adalah senyawa kimia dengan aplikasi yang sangat luas di 

industri. Senyawa ini digunakan untuk memproduksi emulsi dan larutan polimer. 

Emulsi dimanfaatkan dalam pembuatan cat, pembersih lantai, dan perekat, 

sedangkan larutan polimer digunakan pada pelapis industri serta bahan penyerap 

super seperti pada popok sekali pakai. Kebutuhan global terhadap asam akrilat 

terus meningkat, menjadikannya komoditas penting bagi sektor industri. Melihat 

besarnya peluang, direncanakan pendirian pabrik kimia di Indonesia yang 

memproduksi asam akrilat. Pabrik ini akan mulai beroperasi pada tahun 2029 

dengan kapasitas 60.000 ton per tahun, berlokasi di Kawasan JIIPE (Java 

Integrated Industrial and Port Estate), Desa Sukomulyo, Kecamatan Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Operasional pabrik direncanakan selama 330 hari 

per tahun dengan total 173 tenaga kerja. Proses produksi menggunakan metode 

dehidrasi–oksidasi. Pada tahap pertama, gliserol akan diencerkan terlebih dahulu 

menjadi 80,8% kemudian diubah fasenya menjadi gas menggunakan vaporizer. 

Setelah itu, gas gliserol mengalami reaksi dehidrasi di reaktor-1 pada suhu 360℃ 

dan tekanan 0,51 atm, menghasilkan akrolein. Reaksi ini bersifat non-irreversible 

dan endotermis dengan konversi 80%. Produk dari reaktor-1 selanjutnya 

dipisahkan dengan impurities menggunakan absorber. Kemudian didinginkan 

menggunakan kondensor-2 lalu dialirkan ke reaktor-2. Pada reaktor-2 gas akrolein 

akan bereaksi dengan oksigen yang berasal dari udara pada suhu 260℃ dan 

tekanan 1,48 atm. Reaksi di tahap ini juga bersifat non-irreversible namun 

eksotermis, dengan konversi 76%. Produk yang dihasilkan dari reaktor-2 

kemudian didinginkan dan mengalami perubahan fase di kondensor, sebelum 

dipisahkan dari pengotornya melalui menara distilasi. Hasil akhir berupa asam 

akrilat dengan kemurnian 98% diumpankan ke tangki penyimpanan. 

Ketentuan pendirian pabrik Asam Akrilat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun 
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2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan staff 

4. Lokasi Pabrik  : di Kawasan JIIPE (Java Integrated Industrial and 

Port Estate), Desa Sukomulyo, Kecamatan 

Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

5. Sistem Operasi  : Kontinyu 

6. Waktu Operasi  : 330 hari 

7. Analisis Ekonomi   

• Masa Konstruksi   : 2 tahun 

• Modal Tetap (FCI)   : Rp     550.956.271.035 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp     503.792.555.276 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp  1.054.748.826.311 

• Biaya Bahan baku (1 tahun)  : Rp  2.123.955.517.136 

• Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp.    425.029.368.652 

• Total Production Cost (TPC) : Rp  3.022.755.331.654 

• Bunga Bank    : 8% 

• Return on Investment (Before Tax) : 22,55% 

• Return on Investment (After Tax) : 16,91% 

• Internal of Return (IRR)  : 11,4% 

• Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 5 bulan 

• Break Even Point (BEP)  : 32,46% 
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