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INTISARI 
 

Sodium hydrogen carbonate merupakan senyawa yang memiliki berbagai 

kegunaan di Industri Kimia. Di industri farmasi, sodium hydrogen carbonate 

digunakan sebagai antasida untuk menetralkan asam dalam sistem pencernaan. Di 

industri deterjen, sodium hydrogen carbonate digunakan untuk meningkatkan pH 

deterjen. Berdasarkan kegunaan sodium hydrogen carbonate di berbagai industri 

maka kebutuhan sodium hydrogen carbonate juga akan semakin meningkat di masa 

mendatang sehingga peluang didirikannya pabrik sodium hydrogen carbonate di 

Indonesia cukup besar. Pabrik sodium hydrogen carbonate ini direncanakan akan 

berdiri pada tahun 2029 di kawasan industri JIIPE Gresik dengan kapasitas 85.000 

ton/tahun. Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga 

kerja sebanyak 190 karyawan. Pembuatan sodium hydrogen carbonate dengan 

proses carbonation diawali dengan proses pelarutan bahan baku sodium carbonate 

hingga menjadi larutan jenuh, kemudian direaksikan dengan gas carbon dioxide di 

dalam bubble reactor. Campuran hasil reaksi diumpankan menuju RDVF untuk 

memisahkan cake sodium hydrogen carbonate dengan filtratnya. Filtrat di-recycle 

ke tangki pelarutan sedangkan cake ditransportasikan menuju rotary dryer dengan 

menggunakan screw conveyor. Padatan sodium hydrogen carbonate yang sudah 

dikeringkan kemudian diseragamkan ukurannya dengan menggunakan ball mill 

hingga 100 mesh. Produk sodium hydrogen carbonate dengan kemurnian >99% 

disimpan dalam silo penyimpanan produk. 

Ketentuan pendirian pabrik sodium hydrogen carbonate yang telah 

direncanakan adalah sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi   = 85.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi   = Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi    = Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik    = Kawasan Industri JIIPE,  
Gresik. Jalan Raya Manyar 
KM 11, Manyar Sido 
Rukun, Kec. Manyar, Kab. 
Gresik, Jawa Timur 
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5. Sistem Operasi    = Kontinyu 

6. Waktu Operasi    = 330 hari/ tahun 

7. Analisa Ekonomi     

a. Masa Kontruksi   = 2 tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI) = Rp 789.506.247.947 

c. Working Capital Investment (WCI) = Rp 284.053.523.165 

d. Total Production Cost (TPC) = Rp 1.136.214.092.659 

e. Total Capital Investment (TCI) = Rp 1.073.559.771.112 

f. Biaya Bahan Baku (per tahun) = Rp 426.797.767.320 

g. Biaya Utilitas (per tahun)  = Rp 118.087.815.999 

h. Hasil Penjualan   = Rp 1.599.700.000.000 

i. Bunga Pinjaman Bank  = 8.57% 

j. Rate on Investment (sebelum pajak) = 35,087% 

k. Rate on Investment (sesudah pajak) = 26,315% 

l. Pay Back Period (PBP)  = 3 tahun 7 bulan 

m. Internal Rate of Return (IRR) = 20% 

n. Break Event Point (BEP)  = 30.0411% 


	e9b0a0cf890005d6a697542f839cb951d8fac28f04487ec2bae69aa2be9bb70d.pdf
	e9b0a0cf890005d6a697542f839cb951d8fac28f04487ec2bae69aa2be9bb70d.pdf
	e9b0a0cf890005d6a697542f839cb951d8fac28f04487ec2bae69aa2be9bb70d.pdf

