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INTISARI 

 

Pabrik Kalium Sulfat ini dirancang untuk memiliki kapasitas produksi 

sebesar 55.000 ton per tahun dalam bentuk padatan. Pendirian pabrik ini di 

Indonesia sangat diperlukan karena kalium sulfat memiliki berbagai kegunaan, 

terutama dalam sektor pertanian. Salah satu aplikasinya adalah sebagai pupuk untuk 

tanaman tembakau. Bahan baku yang digunakan dalam produksi kalium sulfat 

berupa magnesium sulfat heptahidrat, methanol dan kalium klorida, dengan proses 

Presipitasi. Larutan magnesium sulfat heptahidrat dengan pelarut methanol air dan 

kalium klorida dengan pelarut air diumpankan ke reaktor. Di dalam reaktor, kedua 

bahan ini bereaksi menghasilkan kalium sulfat dan magnesium klorida. Reaksi 

berlangsung pada suhu 60°C dan tekanan 1 atm, kemudian diumpankan menuju 

clarifier untuk padatan (K2SO4) akan menuju ke RDVF untuk menghilangkan 

senyawa klorida yang masih terikut kristal, kemudian kristal yang sudah bebas 

klorida akan dikeringkan dalam rotary dryer, dengan udara panas kering yang 

sebelumnya telah dilewatkan melalui molecular sieve bed untuk menghilangkan 

kelembapannya. Produk kering selanjutnya di dinginkan di cooling conveyor, lalu 

masuk ke ball mill Trommel untuk menyeragamkan ukuran partikel atau luas 

permukaan produk akhir dengan ukuran 100 mesh. sedangkan filtratnya 

MgCl2.6H2O akan diproses lebih lanjut ke distilasi untuk memisahkan larutan 

berdasarkan titik didihnya, untuk produk bawah diumpankan menuju evaporator 

untuk mengurangi kadar airnya hingga larutan mencapai kondisi jenuh. Sedangkan 

untuk produk atas (methanol) akan di recycle.  Setelah dari evaporator, larutan pekat 

ini dialirkan ke kristalizer untuk dikristalkan selanjutnya ke rotary dryer 

diseragamkan ukuran dengan menggunakan ballmill  kemudian diumpankan ke silo 

magnesium klorida heksahidrat. 

Ketentuan pendirian pabrik Kalium Sulfat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas    : 55.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 
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Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan   : 197 Orang  

Sistem Operasi   : Kontinyu  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

Lokasi Pabrik   : Manyar, Gresik 

Luas Bangunan Pabrik : 17.500 m2 

Bahan Baku :    

a. MgSO4.7H2O(s) : 9588,1367 kg/jam 

b. KCl(s)   : 5615,8941 kg/jam 

c. CH3OH(l)  : 4501,4325 kg/jam 

Produk :    

a. Kalium Sulfat    : 6944,4444 kg/jam 

b. Magnesium Klorida Heksahidrat : 8320,8251 kg/jam 

Utilitas  :    

a. Kebutuhan air  : 6.306,9305 m3/hari 

b. Kebutuhan steam : 324.173,817 lb/jam  

c. Kebutuhan listrik  : 1.468,75 kWh/jam 

 

Analisa Ekonomi :  

Masa Konstruksi      : 2 Tahun  

Umur Pabrik      : 10 Tahun 

Fixed Capital Investment (FCI)     : Rp. 435.249.741.359 

Working Capital Investment (WCI)    : Rp. 560.141.010.478 

Total Capital Investment (TCI)    : Rp. 995.390.751.837 

Biaya Bahan Baku (1 tahun)     : Rp. 1.118.964.412.150  

Biaya Utilitas (1 tahun)    : Rp. 492.152.450.118 

Total Production Cost (TPC)    : Rp. 2.240.564.041.913 

Hasil Penjualan Produk (Sale Income)   : Rp. 2.470.912.614.033 

Bunga Bank (Kredit Investasi Bank BNI)   : 8,6%  

Internal Rate of Return (IRR)    : 20,9%   



PRA-RANCANGAN PABRIK 

“PABRIK KALIUM SULFAT DARI MAGNESIUM SULFAT 

HEPTAHIDRAT DAN KALIUM KLORIDA DENGAN PROSES 

PRESIPITASI” 

 

  
 

 

 

 

 

Program Studi S-1 Teknik Kimia 

Fakultas Teknik & Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

 

 

xiii 

 

Return On Investment (ROI)     : 

a. ROI Sebelum Pajak    : 19% 

b. ROI Setelah Pajak    : 14% 

Pay Back Periode (PBP)    : 3 tahun 8 bulan  

Break Even Point (BEP)     : 32% 
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