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INTISASI 

 Pabrik Aluminium Hidroksida dirancang dengan kapasitas 60.000 ton/tahun dan 

berlokasi di Kawasan Industri Kendawangan, Kabupaten Ketapang, Kalimantan Barat, 

dengan bahan baku utama berupa bauksit dari PT. Well Harvest Winning Alumina Refinery 

serta natrium hidroksida (NaOH) dari PT. Pakerin Indonesia, Surabaya. Pemilihan lokasi 

dilakukan dengan mempertimbangkan faktor ketersediaan bahan baku, tenaga kerja, fasilitas 

transportasi, serta kondisi geografis yang mendukung. Perencanaan pendirian Pabrik 

Aluminium Hidroksida dengan Proses Double Digesting ini bertujuan untuk memenuhi 

kebutuhan aluminium hidroksida dalam negeri yang terus meningkat setiap tahunnya 

sekaligus mengurangi ketergantungan impor. Aluminium hidroksida merupakan bahan kimia 

penting yang digunakan dalam berbagai industri seperti industri kaca dan fiberglass, katalis, 

penjernih air, antasida, serta pasta gigi. Melimpahnya cadangan bauksit di Indonesia, 

khususnya di Kalimantan Barat, menjadi potensi besar dalam pengembangan industri 

aluminium hidroksida di dalam negeri. 

 Proses produksi dilakukan menggunakan proses Double Digesting, di mana bauksit 

dilarutkan dalam spent liquor hasil recycle dari pemisahan antara mother liquor dengan 

aluminium hidroksida, larutan bauksit akan direaksikan dua tahap dengan larutan natrium 

hidroksida yang sudah diencerkan sebesar 48%, untuk memperoleh konversi natrium 

aluminat sebesar 91%. Reaksi dilakukan pada suhu dan tekanan atmosfer, kemudian hasilnya 

dipresipitasi untuk membentuk kristal aluminium hidroksida. Proses ini memiliki keunggulan 

dalam efisiensi reaksi karena memanfaatkan recycle spent liquor yang masih mengandung 

kadar aluminium dan alkali cukup tinggi sehingga mampu menekan kadar silika reaktif dalam 

bauksit.  

Ketentuan pendirian pabrik aluminium hidroksida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi                                         : 60.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi                                          : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi                                           : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik                                                     : Jl. Mekar Utama, Kec. Kendawangan, 

                                                                          Kab. Ketapang, Kalimatan Barat 

5. Sistem Operasi                                                : Kontinyu 

6. Waktu Operasi                                                : 330 hari/tahun; 24 jam/hari
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7. Jumlah Karyawan : 200 orang 

8. Analisa Ekonomi 

a) Modal Tetap (FCI)                                   : Rp 546.763.052.325 

b) Working Capital  Investment  (WCI)      : Rp 238.389.717.554 

c) Total Capital Investment (TCI)               : Rp 785.125.769.879 

d) Bahan Baku (1 Tahun)                             : Rp 47.241.811.383 

e) Biaya Utilitas (1 Tahun)                           : Rp. 545.074.897.481 

f) Total Production Cost (TPC)                    : Rp 953.558.870.216 

g) Bunga Bank                                              : 8,0% 

h) Return of Investment (Before Tax)          : 26,85% 

i) Return of Investment (After Tax)  : 20,14% 

j) Internal Rate of Return (IRR)  : 16,7% 

k) Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 5 bulan 

l) Break Even Point (BEP)  : 31,24  %
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