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INTISARI 

 

Pabrik margarin yang berbahan dasar Minyak Jagung (RBDCO), Hidrogen 

(H2), dan Pengemulsi dengan proses hidrogenasi berkapasitas 35.000 ton/tahun 

direncanakan akan didirikan di Kawasan Industri Marunda, Jalan Kawasan 

Marunda Center, Tarumajaya, Kab. Bekasi, Jawa Barat. Pabrik margarin ini 

menggunakan sistem operasi kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari 

kerja dan 175 karyawan. Pabrik ini menggunakan bahan baku minyak jagung 

(RBDCO) yang diperoleh dari PT Resto Pangan Utama yang berlokasi di 

Kabupaten Bekasi, Jawa Barat, Hidrogen (H2) 100% yang diperoleh dari PT Air 

Liquide Indonesia, yang juga berlokasi di Kabupaten Bekasi, pengemulsi yang 

diperoleh dari PT Musim Mas Fuji yang berlokasi di kawasan industri Bekasi, dan 

katalis nikel yang diperoleh dari PT Smelter Nikel Indonesia di Kota Gresik. Produk 

utama yang dihasilkan yakni margarin. Margarin memiliki banyak kegunaan dalam 

bidang industri, di antaranya sebagai media untuk menggoreng bahan makanan dan 

juga pembuatan kue dan roti, margarin juga sering dimanfaatkan dalam pembuatan 

es krim, permen, dan produk olahan lainnya, karena margarin meningkatkan 

kelembutan dan tekstur produk. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik margarin ini adalah proses 

hidrogenasi. Proses produksi margarin ini dilakukan dengan cara mereaksikan 

minyak jagung (RBDCO), dan Hidrogen (H2) dengan bantuan katalis nikel dalam 

reaktor fixed bed multitube pada tekanan 10 atm dan suhu 205℃ untuk 

menghasilkan margarin. Setelah melalui proses reaksi dilakukan penambahan 

pengemulsi pada suhu 50℃ dan tekanan 1 atm. Setelah itu, produk margarin 

kemudian siap untuk dilakukan proses pengemasan dan distribusi. 

Ketentuan pendirian pabrik margarin yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas    : 35.000 ton/tahun 

b. Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem organisasi   : Garis dan staff 

d. Lokasi pabrik    : Marunda, Bekasi, Jawa Barat 
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e. Luas tanah    : 15.000 m2 

f. Sistem operasi    : kontinyu 

g. Waktu operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah karyawan   : 175 orang 

Analisa Ekonomi 

a. Masa konstruksi   : 2 tahun 

b. Umur peralatan   : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 251.152.123.348 

d. Work Capital Investment (WCI) : Rp. 649.264.470.064 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 900.416.593.411 

f. Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp. 1.428.731.510.773  

g. Biaya utilitas    : Rp. 132.915.286.727  

h. Total Production Cost (TPC)  : Rp. 2.597.057.880.255  

i. Hasil penjualan produk  : Rp. 3.150.000.000.000  

j. Bunga bank    : 10% 

k. ROI sebelum pajak   : 49,19% 

l. ROI setelah pajak   : 36,89% 

m. Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 2 bulan 

n. Internal Rate of Return (IRR)  : 32,03% 

o. Break Even Point (BEP)  : 36,7%  

 

 


