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INTISARI 

 

 

Pabrik ini diharapkan dapat berproduksi dengan kapasitas 40.000 ton 

Carboxymethyl Cellulose (CMC) per tahun. Pabrik akan dibangun di Kecamatan 

Taktakan, Kota Serang, Banten. Pabrik ini direncanakan beroperasi secara kontinyu 

selama 24 jam dalam 330 hari dalam setahun dengan bahan baku utama yaitu 

Selulosa bubuk yang didapatkan dari PT Markaindo Selaras. Bahan baku penunjang 

berupa Natrium hidroksida yang didapatkan dari PT Chemindo Multi Indosukses. 

Natrium monokloroasetat didapatkan dari PT Jatonas Food & Chemical. aseton 

yang diperoleh dari PT Darnait Esa Artha. Proses dilakukan dalam dua reaktor, 

dimana reaktor alkalisasi pada suhu 30oC dan reaktoe eterifikasi pada suhu 60oC 

bersifat eksotermis. Reaksi yang terjadi menghasilkan Carboxymethyl Cellulose 

(CMC) . Kebutuhan listrik diperoleh dari PLN dan generator, Pabrik ini 

menggunakan system organisasi perseroan terbatas (PT), dengan bentuk organisasi 

garis dan staf. 

Adapun rincian pra rencana pabrik Carboxymethyl Cellulose (CMC)  yang 

dimaksud adalah sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 40.000 ton/tahun. 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Struktur Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Modern, Jalan Raya 

Jakarta-Serang KM 68, Nambo Udik, Taktakan, Serang. 

5. Luas Tanah : 20.000 m2 

6. Jumlah Karyawan : 180 Orang 

7. Sistem Operasi : Kontinyu 

8. Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

9. Bahan baku 

a. Selulosa bubuk : 3.990,5156 Kg/Jam 

b. Natrium Hidroksida : 1.515,0866 Kg/Jam 
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c. Aseton : 3.654,0001 Kg/Jam 

d. Natrium Monokloroasetat : 4.067,5026 Kg/Jam 

10. Produk 

a. Karboksimetil Selulosa : 5.505,5051 Kg/Jam 

11. Kebutuhan utilitas 

a. Listrik : 68,6040 KWh. 

b. Air : 223,5 m3 /jam 

c. Bahan Bakar : 72,2619 liter/jam . 

12. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi : 2 tahun 

b. Umur Alat : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 251.791.546.190 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 397.488.539.230 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 655.103.225.199 

f. Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp. 1.322.616.237.765 

g. Biaya Utilitas (per Tahun) : Rp. 8.951.129.409 

h. Biaya Produksi (TPC) : Rp. 1.613.246.716.039 

i. Total Penjualan : Rp. 1.820.000.000.000 

j. Bunga Pinjaman Bank : 8% 

k. Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 26,28% 

l. Rate on Investment (Setelah Pajak) : 19,71% 

m. Pay Back Periode : 4 tahun 11 bulan 

n. Internal Rate of Return : 15,85% 

o. Break Even Point (BEP) : 31,59 % 


