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INTISARI 

 

 

Pabrik Butil oleat dari Butanol dan Asam Oleat Kapasitas 33.000 ton/tahun 

direncanakan akan didirikan di Kawasan Industri JIIPE yang terletak di Gresik, 

Jawa Timur. Butil oleat memiliki pemanfaatan yang luas di berbagai industri bisa 

dipakai baik secara langsung maupun sebagai campuran dalam formulasi pelumas 

sintetis. Selain itu, butil oleat juga berfungsi sebagai plasticizer, yaitu bahan 

tambahan pada polimer atau resin untuk meningkatkan fleksibilitas, kelenturan, 

serta daya tahan produk plastik. Penggunaannya membantu mencegah polimer 

menjadi rapuh dan memperbaiki sifat mekanik produk akhir. Selain itu, sifat licin 

dan berminyaknya membantu memberikan kilap (gloss) pada lapisan akhir, 

menjadikan cat atau pelapis lebih menarik secara visual. 

Pabrik ini direncanakan untuk beroperasi selama 330 hari per tahun dengan 

24 jam operasi per hari. Proses pembuatan butil oleat secara singkat dimulai dari 

proses mereaksikan asam oleat dan butanol dengan katalis asam sulfat dalam suhu 

120oC sehingga terbentuk butil oleat. Kemudian asam sulfat dinetralkan dengan 

natrium hidroksida pada neutralizer suhu 30oC sehingga terbentuk natrium sulfat 

dan air. Natrium sulfat dan air dipisahkan dengan komponen lain dengan decanter, 

sedangkan komponen lain seperti asam oleat,butanol dan butil oleat dipisahkan 

melalui Menara destilasi.  Pada Menara destilasi 1 untuk memisahkan butanol dan 

komponen lain dan butanol tersebut di recycle menuju reactor dan di Menara 

destilasi 2 untuk memisahkan butil oleat sebagai destilat yang mana merupakan 

produk pabrik kami dan bottom product merupakan asam oleat yang akan di recycle 

menuju reactor. Kesimpulan yang diperoleh dari perancangan pabrik ini yaitu:  

Kapasitas Produksi : 33000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan : Perseroan terbatas (PT) 

Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan : 168 orang 

Waktu Operasi : 330 hari / 24 jam 

Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE, 

Gresik, Jawa Timur 

Luas Pabrik : 27500 m2 
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A. Bahan Baku   

a. Asam Oleat : 3862,5943 kg/jam 

b. Butanol : 5067,9429 kg/jam 

c. Asam Sulfat : 82,55 kg/jam 

B. Produk 

a. Butil oleat : 4166,6708 kg/jam 

b. Natrium Sulfat : 119,61329 kg/jam 

C. Utilitas 

a. Kebutuhan Air :           192756,31 m3/hari 

b. Kebutuhan Listrik :            402,659 kWh 

c. Kebutuhan Diesel Oil :         10917,264 L/hari 

d. Kebutuhan Steam : 7376,63 lb/jam 

D. Analisa Ekonomi 

a. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 604.718.074.172 

b. Work Capital Investment (WCI) : Rp 984.986.276.458 

c. Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.589.704.350.630 

d. Bunga Bank  : 8%  per tahun 

e. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 5.909.917.658.747 

f. Total Penjualan : Rp 6.816.172.760.151 

g. Internal Rate of Return (IRR) : 40,3% 

h. Rate of Investment (Sebelum pajak) : 67,08% 

i. Rate of Investment (Setelah pajak) : 46,95% 

j. Pay Back Period : 3,67 tahun 

k. Break Event Point : 40,9% 
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