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ABSTRAK

Di dunia industri saat ini, mesin-mesin produksi harus terus bekerja dengan baik
agar perusahaan dapat terus meningkatkan hasil produksi. Penelitian ini dilakukan di PT
BMN Pasuruan untuk mencari cara terbaik merawat mesin Head Router, khususnya
komponen bearing dan spindle. Penelitian ini bertujuan untuk merencanakan preventive
maintenance pada mesin Head Router di PT BMN dengan menggunakan metode Age
Replacement untuk mengatasi masalah downtime tak terencana. Fokus utama penelitian
adalah menentukan waktu penggantian optimal dan interval pemeriksaan komponen
spindle dan bearing, serta menganalisis perubahan downtime setelah penerapan strategi
ini. Metode yang digunakan adalah Age Replacement dengan pendekatan preventive
maintenance. Hasil penelitian menunjukkan bahwa waktu penggantian optimal bearing
adalah  59.240 menit dan spindle 70.740 menit. Interval pemeriksaan yang
direkomendasikan adalah 340 jam (15 hari) untuk bearing dan 280 jam (12 hari) untuk
spindle; Hasil penelitian juga menunjukkan terjadi penurunan downtime sebesar 78.57%
pada dan 77.69% pada spindle.  Sehingga penelitian ini membuktikan bahwa Age
Replacement secara signifikan meningkatkan efisiensi operasional mesin Head Router.
Penelitian ini tidak hanya memberikan solusi spesifik untuk PT BMN, tetapi juga menjadi
model aplikatif bagi industri manufaktur lainnya yang bergantung pada peralatan
berpresisi tinggi.

Kata Kunci : Age Replacement, Head Router, Minitab, Perawatan, Produksi



ABSTRACT

In today's industrial world, production machines must continuously operate
effectively to prevent companies from incurring losses. This research was conducted at PT
BMN to find the best way to maintain the Head Router machine, specifically the bearing
and spindle components. The aim of this study is to plan preventive maintenance for the
Head Router machine at PT BMN Pasuruan using the Age Replacement method to address
unplanned downtime issues. The main focus of the research is to determine the optimal
replacement time and inspection intervals for the spindle and bearing components, as well
as to analyze changes in downtime after implementing this strategy. The method used is
Age Replacement with a preventive maintenance approach. The results of the study show
that the optimal replacement time for the bearing is 59,240 minutes and for the spindle is
70,740 minutes. The recommended inspection intervals are 340 hours (15 days) for the
bearing and 280 hours (12 days) for the spindle. The research also indicates a reduction
in downtime of 78.57% for the bearing and 77.69% for the spindle. Thus, this study
demonstrates that Age Replacement significantly improves the operational efficiency of the
Head Router machine. This research not only provides specific solutions for PT BMN but
also serves as an applicable model for other manufacturing industries that rely on
precision equipment.

Keywords : Age Replacement, Head Router, Maintenance, Minitab, Produksi
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