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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Adiponitril dari bahan baku asam adipat dan amonia 

dengan proses dehidrasi dirancang dengan kapasitas produksi sebesar 50.000 

ton/tahun. Adiponitril (C₆H₈N₂) merupakan senyawa kimia penting yang digunakan 

sebagai bahan baku utama dalam pembuatan serat nilon-6,6, resin, polimer, serta 

berbagai bahan kimia antara lainnya. Hingga saat ini, kebutuhan adiponitril di 

Indonesia masih dipenuhi seluruhnya melalui impor. Oleh karena itu, pendirian 

pabrik adiponitril di dalam negeri merupakan langkah strategis untuk mendukung 

kemandirian industri nasional, mengurangi ketergantungan pada impor, serta 

meningkatkan nilai tambah industri kimia di Indonesia.  

Proses produksi adiponitril menggunakan bahan baku asam adipat 99,99% 

dan amonia. Asam adipat dari tangki penyimpanan dilelehkan dalam melter (M-

121) pada suhu 160°C, kemudian dipanaskan hingga 216°C pada heater (E-123). 

Sementara itu, amonia cair pada kondisi 30°C dan 14 atm dipanaskan hingga 390°C 

dan diturunkan tekanannya menjadi 1 atm. Kedua umpan dialirkan ke dalam reaktor 

fixed-bed multitube (R-210) dengan katalis boron fosfat pada suhu 390°C. Reaksi 

dehidrasi menghasilkan adiponitril dengan konversi asam adipat sebesar 94,85% 

serta produk samping berupa air.  

Produk keluaran reaktor kemudian didinginkan pada kondensor (E-221) dan 

dipisahkan pada separator (H-310). Aliran adiponitril dengan sedikit campuran 

asam adipat dipanaskan kembali pada heater III sebelum dimurnikan dalam menara 

distilasi (D-320). Produk utama berupa adiponitril dengan kemurnian ±99% 

disimpan dalam tangki produk (F-341), sedangkan sisa asam adipat direcycle 

menuju heater I untuk dimanfaatkan kembali dalam proses produksi.. Dengan 

melihat berbagai pertimbangan serta perhitungan yang telah dilakukan, maka 

pendirian pabrik adiponitril di Kawasan Jabar Industrial Estate, Kecamatan 

Karawang, Provinsi Jawa Barat, secara teknis dan ekonomis dinyatakan layak untuk 

didirikan. Adapun rincian pra rencana pabrik adiponitril yang dimaksud adalah 

sebagai berikut: 
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1. Kapasitas Produksi  : 60.000 ton/tahun  

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

4. Jumlah Karyawan   : 135 orang  

5. Waktu operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi     : 3 tahun  

b. Umur Pabrik     : 10 tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp. 453,552,593,565 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 377,627,620,203 

e. Total Capital Investment (TCI)          : Rp. 831,180,213,768 

f. Biaya Bahan Baku( per tahun)   : Rp1,506,637,147,730   

g. Biaya utilitas (per tahun)    : Rp. 269,105,705,499   

h. Biaya produksi (TPC)    : Rp 2,265,765,721,219 

i. Hasil Penjualan     : Rp 2,580,028,301,887 

j. Bunga Pinjaman Bank    : 8%  

k. Rate of Investment (sebelum pajak)  : 28.06 %  

l. Rate of Investment (setelah pajak)  : 21.04%  

m. Pay Back Period     : 4 Tahun 10 Bulan  

n. Internal Rate of Return    : 24%  

o. Break Even Point (BEP)    : 34.22% 
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