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KATA PENGANTAR 

 
 Dengan memanjatkan puji syukur ke hadirat Tuhan yang Maha Esa, yang telah 

memberikan rahmat melimpah beserta kesehatan, sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas 

Akhir Pra Rancangan Pabrik dengan judul “Pra Rancangan Pabrik Pentaeritritol dari 

Formaldehid, Asetaldehid, dan Kalsium Hidroksida dengan Proses Crossed Aldol Reaction”, 

sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Sarjana (S1) Program Studi Teknik 

Kimia. Selain itu, penyusun ingin berbagi rasa syukur dengan mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Ibu Prof. Dr. Dra. Jariyah, M.P., selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains, Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T. selaku Koordinator Program Studi Teknik Kimia, 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

3. Ibu Ir. Sani, M.T. selaku Dosen Pembimbing pada Tugas Akhir Pra Rancangan Pabrik 

yang telah memberikan bimbingan, masukan, koreksi, serta berbagai manfaat selama 

penyusun mengerjakan Tugas Akhir. 

4. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T., Ir. Suprihatin, M.T., dan Ardika Nurmawati S.T. 

M.T., selaku dosen penguji Ujian Lisan Komprehensif Teknik Kimia pada 4 September 

2025. 

5. Kedua orang tua yang selalu mendunkung selama proses penyusunan Tugas Akhir saya. 

6. Rekan-rekan Teknik Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

yang turut membantu selama masa pengerjaan Tugas Akhir, baik dalam menyusun, 

memahami, diskusi, koreksi, dan bertukar informasi. Terima kasih atas segala bantuan 

yang telah diberikan baik secara langsung maupun tidak langsung. 

Penyusun menyadari bahwa masih banyak kekurangan pada pengerjaan Tugas Akhir 

ini. Oleh karena itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik yang membangun atas tugas 

akhir ini. Akhir kata, mohon maaf apabila dalam penyusunan proposal ini penyusun melakukan 

kesalahan baik yang disengaja maupun tidak disengaja. 

Surabaya, 11 September 2025 

Penyusun 
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INTISARI 

Pabrik Pentaeritritol dari formaldehid, asetaldehid, dan kalsium hidroksida dengan 

proses crossed aldol reaction berkapasitas 42,000 ton/tahun akan dibangun di Patimban 

Industrial Estate, Kabupaten Subang, Provinsi Jawa Barat. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam 

sehari dan 330 hari dalam satu tahun. Bahan baku yang digunakan adalah formaldehid cair 

37%, asetaldehid cair 99%, dan padatan kalsium hidroksida 95%. Produk pentaeritritol akan 

digunakan secara luas sebagai bahan baku industri kimia mulai dari bidang konstruksi, hingga 

bidang militer. 

Ketentuan pendirian pabrik pentaeritritol telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai 

berikut: 

1. Kapasitas Produksi    = 42,000 ton / tahun 

2. Sistem Operasi    = Kontinyu 

3. Waktu Operasi     = 24 Jam selama 330 hari 

4. Bahan Baku     =  

 

5. Luas Tanah     = 14,000 m2 

6. Lokasi Pabrik     =  

 

7. Bentuk Perusahaan    = Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi    = Line and Staff 

9. Jumlah Tenaga Kerja    = 215 orang 

10. Analisa Ekonomi     

a. Modal Tetap (FCI)   = Rp 589,830,190,813.55 

b. Modal Kerja (WCI)   = Rp 406,286,430,802.70 

c. Investasi Total (TCI)   = Rp 996,116,621,616.25 

d. Biaya Produksi (TPC)   = Rp 1,625,145,723,210.81 

e. Waktu Pengembalian Modal (PBP) = 2 tahun 9 bulan 

f. Break Even Point (BEP)   = 29.62% 

 

Formaldehid (37%), Asetaldehid 

(99%), Kalsium Hidroksida (95%) 

Patimban Industrial Estate, Subang, 
Provinsi Jawa Barat 
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