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KATA PENGANTAR

Dengan mengucapkan puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas
berkat dan rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Pra Rancangan
Pabrik Dekstrin dari Pati Sagu dengan Proses Hidrolisis Enzim Kapasitas 32.000
Ton/Tahun. Laporan pra rancangan pabrik ini merupakan salah satu syarat yang
harus ditempuh dalam kurikulum program studi S1 Teknik Kimia dan untuk
memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia di Fakultas Teknik dan Sains UPN
“Veteran” Jawa Timur. Penulis menyadari bahwa dalam menyelesaikan laporan ini
tidak lepas dari dukungan dan bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena itu penulis
mengucapkan terimakasih kepada :

1. Prof. Dr. Dra. Jariyah M.P., selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains, UPN
“Veteran” Jawa Timur.

2. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T., selaku Koordinator Program Studi Teknik
Kimia, Fakultas Teknik, UPN “Veteran” Jawa Timur.

3. Prof. Dr. Ir. Ni Ketut Sari, M.T., selaku Dosen Pembimbing yang telah
memberikan waktunya untuk membimbing dan mendampingi dalam proses
penyusunan sehingga dapat menyelesaikan laporan pra rancangan pabrik.

4. Renova Panjaitan, S.T., M.T., selaku Dosen Pembimbing yang telah
memberikan waktunya untuk membimbing dan mendampingi dalam proses
penyusunan sehingga dapat menyelesaikan laporan pra rancangan pabrik.

5. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T., selaku Dosen Penguji Tugas Akhir Pra
Rancangan Pabrik.

6. Ir. Suprihatin, M.T., selaku Dosen Penguji Tugas Akhir Pra Rancangan
Pabrik.

7. Atika Nandini, S.T., M.S., selaku Dosen Penguji Tugas Akhir Pra
Rancangan Pabrik.

8. Keluarga cemara tercinta, yaitu Ayah Aris, Ibu Rini, Adik Fayha, Adik Ayra,
dan Nenek Tini yang senantiasa memberikan kasih sayang, doa, semangat,

serta menjadi sumber kekuatan utama dalam setiap langkah penulis.
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9. Teman-teman seperjuangan Teknik Kimia, khususnya Miftahul, Daffa,
Hadi, Adira, Delphy, dan Tika yang selalu memberikan semangat, bantuan,
serta kebersamaan selama proses perkuliahan hingga penyusunan tugas
akhir pra rancangan pabrik.

10. Semua pihak yang telah membantu selama proses penyusunan tugas akhir
pra rancangan pabrik.

Penulis menyadari bahwa isi laporan pra rancangan pabrik ini sangat jauh
dari kata sempurna, maka penulis mengharapkan saran dan kritik yang bersifat
membangun dari semua pihak. Akhir kata penulis berharap semoga laporan pra
rancangan pabrik ini dapat bermanfaat bagi perkembangan ilmu teknik kimia di

Indonesia.

Surabaya, 29 Agustus 2025
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INTISARI

Pabrik dekstrin dari pati sagu dengan proses hidrolisis enzim o-amilase
direncanakan memiliki kapasitas produksi sebesar 32.000 ton per tahun dan
berlokasi di Karawang International Industrial City (KIIC). Produk yang dihasilkan
berupa dekstrin bubuk berwarna putih dengan nilai Dextrose Equivalent (DE) 10.
Produk dekstrin banyak digunakan di berbagai industri, seperti makanan, tekstil,
farmasi, dan kertas. Proses pembuatan dekstrin diawali dengan pencampuran
tepung sagu dan air hingga terbentuk slurry pati 30%. Slurry pati dipanaskan
menggunakan jet thermal untuk proses gelatinasi pada suhu 95°C selama 5 menit.
Slurry pati hasil gelatinasi selanjutnya mengalami hidrolisis enzimatis dengan
bantuan o-amilase pada suhu 65°C selama 1 jam sehingga rantai pati terpecah
menjadi molekul yang lebih sederhana berupa dekstrin. Larutan dekstrin yang
terbentuk kemudian dimurnikan dengan penyaringan untuk memisahkan impuritis,
dilanjutkan dengan evaporasi untuk mengurangi kadar air hingga mencapai
kemurnian 70%. Produk tersebut dikeringkan menggunakan spray dryer hingga
berbentuk serbuk.

Ketentuan pendirian pabrik dekstrin yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas : 32.000 Ton/Tahun

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Karawang, Jawa Barat
5. Luas Pabrik : 30.000 m?

6. Sistem Operasi : Kontinyu

7. Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari
8. Jumlah Karyawan : 121 orang

9. Massa Konstruksi : 2 tahun

10. Umur Pabrik : 10 tahun

11. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 248.041.556.496
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12. Working Capital Invesment (WCI) : Rp 78.682.474.812

13. Total Capital Invesment (TCI) : Rp 326.724.031.309
14. Biaya Produksi (TPC) : Rp 472.094.848.873
15. Total Penjualan : Rp.610.816.000.000

16. Rate on Invesment (ROI) Sebelum Pajak : 34%
17. Rate on Invesment (ROI) Sesudah Pajak : 26%

18. Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 2 bulan
19. Internal Rate of Return (IRR) :21%
20. Break Even Point (BEP) :33%
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