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yang diberikan sebagai salah satu syarat menyelesaikan program pendidikan
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dapat bermanfaat bagi perkembangan ilmu pengetahuan di Indonesia, khususnya
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INTISARI

Pabrik Carboxymethyl Cellulose (CMC) dengan metode russel nelson didirikan
dengan kapasitas 45.000 ton/tahun, pabrik akan didirikan dikawasan Modern
Cikande Industrial Estate, Kec. Kibin, Kabupaten Serang, Banten. Bahan baku
utama yang digunakan adalah Selulosa (C6H1005), Natrium Hidroksida (NaOH),
Natrium Monokloroasetat (CICH2COONa). Sedangkan bahan baku pendukung
yang digunakan adalah aseton (C3H60). Proses produksi terdiri dari persiapan
bahan baku, dimana C3H60 diencerkan hingga konsentrasi 75%, kemudian
CICH2COONa dilarutkan terlebih dahulu dengan menggunakan C3H60O. Tahap
selanjutnya adalah tahap reaksi, terdiri dari reaksi alkalisasi, reaksi eterifikasi, dan
reaksi samping, proses reaksi terjadi dalam dua reaktor. Tahap ketiga adalah
pemisahan produk dari dalam pelarut C3H60 dan kemudian dilanjut dengan tahap
penegeringan hingga pengemasan. Terdapat tahap recovery pelarut C3H60 agar
bisa digunakan kembali dalam proses sehingga menghemat biaya produksi.
Kebutuhan listrik pabrik diperoleh dari PLN untuk AC dan penerengan, sedangkan
untuk kebutuhan proses diperoleh dari generator set. Untuk kebutuhan air diperoleh
dari PDAM Serang, Banten yang nantinya akan diolah terlebih dahulu pada unit
utilitas untuk digunakan sebagai air proses, air pendingin, air umpan boiler, dan air
sanitasi. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau PT,
dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara
continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. Dari hasil
perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal
sebagai hal sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 45.000 ton/tahun

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4. Jumlah Karyawan

5. Waktu operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari
6. Lokasi pabrik : Modern Cikande Industrial

Estate, Kec. Kibin,

Kabupaten Serang, Banten

7. Luas pabrik : 20.000 m?
8. Bahan Baku
a. Selulosa Bubuk 95% : 4246,5419 kg/jam
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b. Natrium Hidroksida 50% : 4180,0023 kg/jam
c. Natrium Monokloroasetat 98% : 3105,1446 kg/jam
d. Aseton 99% : 5157,0786 kg/jam

9. Produk Carboxymethyl Cellulose
10. Utilitas

a. Kebutuhan air umpan boiler : 17,3988 m>/jam
b. Kebutuhan air proses : 11,6441m3/jam
c. Kebutuhan air pendingin : 198,9797 m3/jam
d. Kebutuhan air sanitasi : 0,2396 m*/jam
e. Kebutuhan Listrik : 1307,5466 kWh/jam
f. Kebutuhan Bahan Bakar : 748,6411 L/jam

11. Analisis Ekonomi
a. Masa kontruksi : 2 tahun
b. Umur pabrik : 10 tahun
c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp196.563.559.357
d. Working Capital Investment (WCI) : Rp499.743.983.006
e. Total Capital Investement (TCI) : Rp696.307.542.363
f. Biaya Bahan Baku/tahun : Rp1.831.813.416.719
g. Biaya Utilitas/tahun : Rp55.950.514.002
h. Biaya Produksi (TPC) : Rp2.218.333.524.302
1. Hasil Penjualan : Rp2.501.460.000.000
j.  Bungan Pinjaman Bank : 8%
k. Rate of investment (sebelum pajak) :28,31%
. Rate of investment (setelah pajak) :22,08%
m. Pay Back Period : 4 tahun 9 bulan
n. Internal Rate of Return (IRR) :17,24%
0. Break Event Point (BEP) :27,5809%
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