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tingkat akhir sebelum dinyatakan lulus sebagai sarjana Program Studi Teknik 

Kimia, Fakultas Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” 

Jawa Timur. Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih atas segala 

bantuan baik berupa saran, maupun prasarana sampai tersusunnya Tugas Akhir ini 

kepada: 
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3. Ir. Sani, MT selaku Dosen Pembimbing Pra-Rancangan Pabrik ini yang telah 

membimbing penyusun selama proses pembuatan laporan ini. 

4. Ir. Caecilia Pujiastuti, MT selaku Dosen Penguji 1 Ujian Lisan Pra-

Rancangan Pabrik. 

5. Ir. Nurul Widji Triana, MT selaku Dosen Penguji 2 Ujian Lisan Pra-
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6. Rachmad Ramadhan Y., ST, MT selaku Dosen Penguji 3 Ujian Lisan Pra-
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7. Kedua orang tua serta keluarga yang telah memberikan doa dan dukungan 

kepada penyusun. 

Penyusun menyadari bahwa laporan pra-rancangan pabrik ini masih memiliki 

banyak kekurangan dan kelemahan. Oleh sebab itu, kritik dan saran yang bersifat 

membangun dibutuhkan oleh penyusun demi perbaikan dalam tugas akhir ini. Akhir 
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kata, semoga tugas akhir ini dapat bermanfaat bagi penyusun khususnya dan bagi 

seluruh mahasiwa Teknik Kimia di Indonesia. 

Surabaya, 21 Agustus 2025 
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V. INTISARI 

 

Kalsium klorida merupakan senyawa yang memiliki kegunaan sangat luas 

dalam industri kimia. Senyawa ini digunakan sebagai akselerator untuk 

mempercepat pengerasan semen di industry semen, zat pengikat warna sehingat 

meningkatkan kemampuan serat dalam menyerap waran di industry tekstil, zat 

memperbaiki kualitas kertas karena mampu meningkatkan kekuatan kertas dan  

meningkatkan stabilitas pada kertas. Banyaknya kegunaan senyawa ini maka 

kebutuhan kalsium klorida juga akan semakin meningkat di masa mendatang 

sehingga peluang didirikannya pabrik kalsium klorida di Indonesia cukup besar. 

Pabrik kalsium klorida direncanakan akan berdiri di tahun 2029 dengan kapasitas 

70.000 ton/tahun di daerah JIIPE, Gresik. Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam 

setahun dengan jumlah tenaga kerja 195 karyawan. Pembuatan kalsium klorida 

dengan proses asidifikasi, diawali dengan proses pengenceran HCl 32% menjadi 

30%, kemudian direaksikan antara CaCO3 dan HCl 30% di reactor 1. Hasil dari 

reactor-1 di umpankan menuju reactor-2 untuk direaksikan dengan larutan Ca(OH)2 

20% yang bertujuan menghilangkan sisa asam. Selanjutnya hasil reactor-2 

diumpankan menuju RVF untuk memisahkan cake dengan filtrat. Filtrat yang 

diambil kemudian diumpankan menuju evaporator untuk menguapkan air sehingga 

diperoleh larutan CaCl2 pekat konsentrasi 60%. Setelah itu, hasil evaporator 

dikristalkan dengan crystallizer dan dipisahkan antara kristal dengan mother liquor 

di centrifudge. Kristal CaCl2.2H2O kemudian dikeringkan dengan rotary dryer dan 

diseragamkan ukuran dengan ball mil hingga 100 mesh. Produk CaCl2,2H2O 

dengan konsentrasi >99% disimpan dalam silo penyimpanan produk 

Ketentuan pendirian pabrik kalsium klorida yang telah direncanakan sebagai 

berikut : 

1. Kapasitas Produksi    : 70.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi    : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi    : Garis dan Staff 
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4. Lokasi Pabrik    : JIIPE, Gresik 

5. Sistem Operasi    : Kontinyu 

6. Waktu Operasi    : 330 hari 

7. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   = 2 tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp 554.423.926.908 

c. Working Capital Investment (WCI) = Rp 338.117.737.976 

d. Total Production Cost (TPC)  = Rp 1.352.470.951.904 

e. Total Capital Investment (TCI)  = Rp 892.541.664.884 

f. Biaya Bahan Baku (per tahun)  = Rp 677.120.342.128 

g. Biaya Utilitas (per tahun)  = Rp 24.818.375.924 

h. Hasil Penjualan    = Rp 1.753.502.852.583 

i. Bunga Pinjaman Bank   = 8,6% 

j. Rate on Investment (sebelum pajak) = 36,607% 

k. Rate on Investment (sesudah pajak) = 27,455% 

l. Pay Back Period   = 3 Tahun 2 Bulan 

m. Internal Rate of Return   = 21% 

n. Break Even Point (BEP)  = 30,6518% 

  


