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INTISARI 

 
Pabrik Aluminium Sulfat  darI Kaolin dan Asam Sulfat dengan proses Dorr dengan 

kapasitas 55.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Krakatau Steel 

Cilegon (KIEC) Provinsi Banten, Jawa Barat. Aluminium Sulfat atau sering disebut 

juga Tawas sendiri merupakan bahan baku dalam proses pengolahan air. Pada 

bidang lain Aluminium Sulfat dapat dimanfaatkan dalam industri kertas, industri 

tekstil, industri farmasi. Pabrik Aluminium Sulfat direncanakan beroperasi secara 

kontinyu selama 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun. Pabrik ini 

menggunakan bahan baku utama Kaolin yang diperoleh dari PT Kaolin Indonesia 

yang berlokasi di Jakarta Barat, DKI Jakarta. Asam Sulfat yang diperoleh dari PT 

Mahkota Indonesia yang berlokasi di Pulogadung, Jakarta Utara, DKI Jakarta 

Bahan baku penunjang yang digunakan adalah Barium Sulfide dan Flake Glue yang 

diperoleh dari PT Graha Jaya Chemical yang berlokasi di Cilegon, Banten. Proses 

pembuatan Aluminium Sulfat dilakukan dengan mengubah Kaolin menjadi 

Alumina yang lebih reaktif dengan Rotary Klin. Kemudian mereaksikan antara 

Aluminium Hidroksida (alumina) yang terdapat dalam Kaolin dan Asam Sulfat 

dalam reaktor dengan kondisi operasi 110⁰C dan tekanan 1 atm. Reaksi berlansung 

selama 2 jam dengan konversi reaksi yang diperoleh sebesar 95%. Produk yang 

dihasilkan diumpankan menuju Thickener untuk dipisahkan dari impurities yang 

masih terkandung. Kemudian, Aluminium Sulfat dialirkan menuju menara 

Evaporator untuk dimurnikan dan dikeringkan menjadi produk kristal Aluminium 

Sulfat dengan kemurnian 99,78%. 

Ketentuan pendirian Aluminium Sulfat yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut :  

1. Kapasitas Produksi : 55.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawsan Industri Krakatau Steel Cilegon (KIEC) 

5. Luasan Pabrik  : 17.845 m²  
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6. Sistem Operasi : Kontinyu 

7. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan : 187 

9. Harga produk   : Rp. 16.500/kg 

10. Analisa Ekonomi  

a. Masa Konstruksi    : 2 tahun 

b. Tahun Operasi    : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)    : Rp. 525.227.715.373 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 178.176.637.721 

e. Total Capital Invesment (TCI)  : Rp. 703.404.353.094 

f. Total Production Cost (TPC)  : Rp. 712.706.550.883 

g. Total Penjualan    : Rp. 917.570.743.885 

h. Depresiasi Total   : Rp. 13.159.286.106 

i. Return of Investment Sebelum Pajak : 28,09% 

j. Return of Invesment Sesudah Pajak : 21,07% 

k. Internal Rate of Return (IRR)  : 23,871% 

l. Pay Back Period (PBP)   : 3 tahun 3 bulan 

m. Break Event Point (BEP)   : 31,44%




