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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Akrolein dari bahan baku gliserol dengan proses dehidrasi 

dirancang dengan kapasitas produksi sebesar 45.000 ton/tahun. Akrolein (C₃H₄O) 

merupakan senyawa kimia penting yang banyak digunakan sebagai bahan baku 

industri, antara lain dalam pembuatan asam akrilat, industri cat, dan industri kertas. 

Hingga saat ini, kebutuhan akrolein di Indonesia terus meningkat dan masih 

sepenuhnya dipenuhi melalui impor. Oleh karena itu, pendirian pabrik akrolein di 

dalam negeri merupakan langkah strategis untuk memenuhi kebutuhan industri 

nasional, mengurangi ketergantungan pada impor, serta memperkuat kemandirian 

industri kimia di Indonesia. 

Proses produksi akrolein menggunakan bahan baku gliserol 99,7% dan air. 

Gliserol dicampur dengan air pada mixer (M-120), lalu dipanaskan bertahap hingga 

300°C di vaporizer (V-130) sehingga berubah menjadi fase gas. Campuran gas 

dialirkan ke reaktor fixed-bed multitube (R-210) untuk reaksi dehidrasi yang 

menghasilkan akrolein dengan konversi 98,5% serta produk samping berupa acetol 

dan air. Produk reaksi kemudian dipisahkan melalui distilasi bertingkat. Distilasi 

tahap pertama (D-310) menghasilkan akrolein dengan kemurnian ±97% yang 

disimpan dalam tangki produk (F-350), sedangkan sisa campuran diolah lebih lanjut 

pada distilasi tahap kedua (D-320) dan ketiga (D-330) untuk memisahkan air, 

acetol, dan gliserol yang selanjutnya direcycle melalui mixer (M-380). 

Dengan melihat berbagai pertimbangan serta perhitungan yang telah dilakukan, 

maka pendirian pabrik akrolein di Kawasan Industri Medang Kampai, Kota Dumai, 

Provinsi Riau, secara teknis dan ekonomis dinyatakan layak untuk didirikan. 

Adapun rincian pra rencana pabrik akrolein yang dimaksud adalah sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi  : 45.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 

3. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Luas Tanah   : 21.875 m² 
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5.  Jumlah Karyawan  : 200 orang 

6.  Sistem Operasi   : Kontinyu 

7.  Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi                                  : 3 Tahun 

b. Umur Alat     : 10 Tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp. 670.407.532.244,44 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 330.480.278.408 

e. Total Capital Investment (TCI)   : Rp. 1.000.887.810.653 

f. Biaya Bahan Baku (per Tahun)   : Rp. 1.223.196.537.334,24 

g. Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp. 320.248.667.922,87 

h. Biaya Produksi (TPC)    : Rp. 1.982.881.670.449 

i. Hasil Penjualan     : Rp. 2.498.445.485.309 

j. Bunga Pinjaman Bank    : 8% 

k. Rate on Investment (Sebelum Pajak)  : 31,47% 

l. Rate on Investment (Setelah Pajak)  : 23,60% 

m. Pay Back Periode    : 3 Tahun 4 Bulan 

n. Internal Rate of Return (IRR)    : 20% 

o. Break Even Point (BEP)   :  34,20% 
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