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INTISARI 

 

Pabrik Kalium Sulfat ini dirancang untuk memiliki kapasitas produksi 

sebesar 60.000 ton per tahun dalam bentuk padatan. Pendirian pabrik ini di 

Indonesia sangat diperlukan karena kalium sulfat memiliki berbagai kegunaan, 

terutama dalam sektor pertanian. Salah satu aplikasinya adalah sebagai pupuk untuk 

tanaman tembakau. Secara umum, proses produksi kalium sulfat dimulai dengan 

diumpankan bahan baku berupa magnesium sulfat heptahidrat dan kalium klorida 

dari gudang ke unit reaktor. Di dalam reaktor, kedua bahan ini bereaksi 

menghasilkan kalium sulfat dan magnesium klorida. Reaksi berlangsung pada suhu 

60°C, dengan efisiensi konversi mencapai 99%. Setelah reaksi selesai, produk yang 

terbentuk mengalami pengurangan kadar air menggunakan evaporator hingga 

larutan mencapai kondisi jenuh. Selanjutnya, larutan pekat ini dialirkan ke 

kristalizer untuk dikristalkan, lalu dipisahkan antara mother liquor dan kristal padat 

menggunakan alat centrifuge. Mother liquor yang tersisa dialirkan ke unit 

pengolahan air limbah (Water Treatment). Kristal kalium sulfat hasil pemisahan 

kemudian dikeringkan dalam rotary dryer pada suhu 89°C, dengan udara panas 

kering yang sebelumnya telah dilewatkan melalui molecular sieve bed untuk 

menghilangkan kelembapannya. Produk kering selanjutnya di dinginkan di cooling 

conveyor, lalu masuk ke ball mill Trommel untuk menyeragamkan ukuran partikel 

atau luas permukaan produk akhir dengan ukuran 100 mesh. 

Ketentuan pendirian pabrik Kalium Sulfat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas    : 60.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan   : 150 Orang  

Sistem Operasi   : Kontinyu  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

Lokasi Pabrik   : Manyar, Gresik 
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Luas Bangunan Pabrik : 17.500 m2 

Bahan Baku :    

a. MgSO4.7H2O(s) : 9.384,4451 kg/jam 

b. KCl(s)   : 5.684,0745 kg/jam 

Produk :    

a. Kalium Sulfat  : 7575,7576 kg/jam 

b. Magnesium Klorida : 8304,0469 kg/jam 

Utilitas  :    

a. Kebutuhan air  : 1.739,406 m3/hari 

b. Kebutuhan steam : 73.660,469 lb/jam  

c. Kebutuhan listrik  : 8031,008 kWh/jam 

 

Analisa Ekonomi :  

Masa Konstruksi      : 2 Tahun  

Umur Pabrik      : 10 Tahun 

Fixed Capital Investment (FCI)     : Rp. 992.978.191.714 

Working Capital Investment (WCI)    : Rp. 362.978.518.525 

Total Capital Investment (TCI)    : Rp. 1.355.956.710.238 

Biaya Bahan Baku (1 tahun)     : Rp. 1.348.773.651.494 

Biaya Utilitas (1 tahun)    : Rp. 175.368.451.544 

Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp. 2.177.871.111.147 

Hasil Penjualan Produk (Sale Income)   : Rp. 2.507.868.702.306 

Bunga Bank (Kredit Investasi Bank BNI)   : 8,6%  

Internal Rate of Return (IRR)    : 18,9%  

Return On Investment (ROI)     : 

a. ROI Sebelum Pajak    : 19% 

b. ROI Setelah Pajak    : 15% 

Pay Back Periode (PBP)    : 3 tahun 5 bulan  

Break Even Point (BEP)     : 34% 

 

 


