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INTISARI 

 

Pabrik dietil karbonat (C5H10O3) yang berbahan dasar karbon dioksida 

(CO2), propilen oksida (C3H6O), dan etanol (C2H5OH) dengan proses sintesis satu 

tahap berkapasitas 70.000 ton/tahun direncanakan akan didirikan di Kawasan 

Industri JIIPE, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik dietil karbonat ini 

menggunakan sistem operasi batch selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari 

kerja dan 168 karyawan. Pabrik ini menggunakan bahan baku gas CO2 99,9% yang 

diperoleh dari PT Samator Indo Gas Tbk di Kota Gresik, propilen oksida 100% 

yang diperoleh dari Shell Chemicals impor dari Singapura, etanol 99,5% yang 

diperoleh dari PT Energi Agro Nusantara di Kota Mojokerto, dan katalis kalsium 

silikat yang diperoleh dari PT Niraku Jaya Abadi di Kota Surabaya. Produk utama 

yang dihasilkan yakni dietil karbonat dengan kadar kemurnian 99,1% dan produk 

samping yang dihasilkan yakni propilen glikol. Dietil karbonat memiliki banyak 

kegunaan dalam bidang industri, di antaranya sebagai bahan baku pembentukan 

senyawa polikarbonat, solvent yang baik dalam industri farmasi, industri percetakan 

tekstil dan pengecatan (cellulose ether, resin alami dan sintetis) industri serat 

sintesis (untuk senyawa polyamide, polyacrylonitrile dan diphenol resin), elektrolit 

dalam baterai, dan penghilang cat (paint remover). Namun, dalam Pra Rancangan 

ini fokus kegunaan dietil karbonat adalah sebagai aditif untuk bensin. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik dietil karbonat ini adalah 

proses sintesis satu tahap. Proses produksi dietil karbonat ini dilakukan dengan cara 

mereaksikan gas CO2, propilen oksida, dan etanol dengan bantuan katalis kalsium 

silikat dalam reaktor autoklaf pada tekanan 80 bar dan suhu 150℃ untuk 

menghasilkan dietil karbonat dan produk samping propilen glikol. Katalis kalsium 

silikat kemudian dipisahkan dari sisa bahan dan larutan hasil reaksi menggunakan 

rotary drum filter kemudian filtrat diumpankan menuju menara distilasi untuk 

proses pemurnian. Setelah itu, produk dietil karbonat kemudian siap untuk 

dilakukan proses pengemasan dan distribusi. 

Ketentuan pendirian pabrik dietil karbonat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 
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a. Kapasitas    : 70.000 ton/tahun 

b. Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem organisasi   : Garis dan staff 

d. Lokasi pabrik    : Kawasan JIIPE, Gresik, Jawa Timur 

e. Luas tanah    : 39.875 m2 

f. Sistem operasi    : Batch 

g. Waktu operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah karyawan   : 168 orang 

Analisa Ekonomi 

a. Masa konstruksi   : 2 tahun 

b. Umur peralatan   : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp2.505.404.679.130 

d. Work Capital Investment (WCI) : Rp895.575.150.979 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp3.400.979.830.108 

f. Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp3.576.164.536.982 

g. Biaya utilitas    : Rp188.405.291.188 

h. Total Production Cost (TPC)  : Rp5.373.450.905.871 

i. Hasil penjualan produk  : Rp6.564.930.412.052 

j. Bunga bank    : 7,9% 

k. ROI sebelum pajak   : 28% 

l. ROI setelah pajak   : 22% 

m. Pay Back Period (PBP)  : 4 tahun 8 bulan 

n. Internal Rate of Return (IRR)  : 18% 

o. Break Even Point (BEP)  : 36%


