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INTISARI

PT Nippon Shokubai Indonesia (NSI) berlokasi di kawasan Industri
Pancapuri, JI. Raya Anyer KM. 122 Ciwandan, Cilegon, Banten. PT. Nippon
Shokubai Indonesia merupakan sebuah perusahaan multinasional yang bergerak
dibidang petrokimia dan menjadi perusahaan manufaktur pertama yang
memproduksi Superabsorbent Polymer (SAP). PT. Nippon Shokubai Indonesia
memiliki beberapa plant, yaitu Acrylic Acid plant, Ethyl Acrylate plant, Butyl
Acrylate plant, 2-Ethylhexyl Acrylate plant, dan Superabsorbent Polymer (SAP)
dengan kapasitas produksi secara berturut-turut sebesar 240.000 ton/tahun, 20.000
ton/tahun, 40.000 ton/tahun, 40.000 ton/tahun, dan 90.000 ton/tahun.
Superabsorbent polymer (SAP) merupakan jenis polimer yang memiliki
kemampuan untuk menyerap dan menahan cairan dalam jumlah yang sangat besar
dibandingkan dengan berat polimer itu sendiri. Umumnya, SAP digunakan sebagai
bahan utama dalam pembuatan popok bayi, pembalut, bahan pertanian, dan lain

sebagainya.

Proses produksi Superabsorbent polymer (SAP) terdiri dari beberapa
tahapan, yaitu netralisasi, polimerisasi, pengeringan, pulverisasi, additional
treatment, dan pengemasan. Produk SAP berbentuk bubuk dengan berbagai ukuran
sesuai dengan permintaan konsumen. Alat yang digunakan dalam produksi SAP,
yakni reaktor, heat exchanger, dust collector, dryer, conveyor, pengayakan, alat
klasifikasi, dan feeder. Selain itu, selama proses produksi seluruh pekerja
diwajibkan untuk mematuhi peraturan yang berlaku dan wajib menggunakan PPE.
Pada laporan ini juga membahas terkait evaluasi kinerja double pipe heat exchanger
yang terdapat pada proses netralisasi menggunakan software Aspen HYSYS.
Berdasarkan evaluasi yang telah dilakukan, Nilai koefisien perpindahan panas
overall (U) pada kondisi load down 15%, load down 10%, actual, load up 10% dan
load up 15% secara berturut-turut sebesar 101.3kJ/h-m>-°C; 102.2kJ/h-m>-°C;
103.8kJ/h-m*-°C; 105.2kJ/h-m*-°C dan 105.8kJ/h-m*-°C.
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