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ABSTRAK
Limbah cair dari industri pengolahan ikan mengandung partikel padatan tersuspensi
yang tinggi yaitu sebesar 214 mg/L, sehingga memerlukan teknologi pengolahan
yang efisien agar memenuhi baku mutu lingkungan. Penelitian ini bertujuan untuk
mengkaji efektivitas kombinasi proses koagulasi mekanik dan flokulasi
menggunakan Hydrocyclone dalam menurunkan kadar Total Suspended Solids
(TSS) dan kekeruhan pada limbah cair pengolahan ikan. Dalam penelitian ini
menggunakan koagulan kimia Poly Aluminium Chloride (PAC) dengan proses
koagulasi yang dilanjutkan dengan proses flokulasi menggunakan Hydrocyclone.
Alat tersebut memanfaatkan gaya sentrifugal untuk menggabungkan flok dan
memisahkan padatan dari cairan. Variabel yang diuji meliputi variasi diameter
Hydrocyclone (15 cm dan 20 cm), variasi debit aliran (3, 4, dan 5 L/menit), serta
dosis koagulan PAC (20, 40, 60, dan 80 mL). Hasil penelitian menunjukkan bahwa
diameter Hydrocyclone 15 cm, debit 5 L/menit, dan dosis PAC 80 mL
menghasilkan efisiensi penyisihan tertinggi yaitu TSS sebesar 70% dan kekeruhan
sebesar 80%. Penelitian ini membuktikan bahwa kombinasi koagulasi mekanik dan
flokulasi Hydrocyclone dapat menjadi solusi efektif dan efisien untuk pengolahan
limbah cair industri perikanan, sekaligus ramah lingkungan dan dapat diaplikasikan

pada skala industri.

Kata Kunci : Koagulasi Mekanik, Hydrocyclone, TSS, PAC



ABSTRACT
Waste water from the fish processing industry contains high levels of suspended
solids, namely 214 mg/L, which requires efficient treatment technology to meet
environmental quality standards. This study aims to assess the effectiveness of
combining mechanical coagulation and flocculation processes using a
Hydrocyclone to reduce Total Suspended Solids (TSS) and turbidity in fish
processing wastewater. In this study, the chemical coagulant Poly Aluminium
Chloride (PAC) was used in the coagulation process, followed by flocculation using
a Hydrocyclone. The Hydrocyclone utilizes centrifugal force to aggregate flocs and
separate solids from the water. The variables tested include variations in
Hydrocyclone diameter (15 cm and 20 cm), flow rate (3, 4, and 5 L/min), and PAC
coagulant dosage (20, 40, 60, and 80 mL). The results showed that a Hydrocyclone
diameter of 15 cm, a flow rate of 5 L/min, and a PAC dosage of 80 mL yielded the
highest removal efficiency, with TSS at 70% and turbidity at 80%. This study
demonstrates that the combination of mechanical coagulation and Hydrocyclone
flocculation can serve as an effective and efficient solution for the treatment of
industrial fish processing wastewater, while also being environmentally friendly

and scalable for industrial applications.

Keyword : mechanical coagulation, Hydrocyclone, TSS, PAC
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