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INTISARI 

 

Pabrik Acetanilide dari Aniline dan Acetic Anhydride dengan 

Crystallization Process dengan kapasitas 80.000 ton/tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Karanganyar, Jalan Beji Kulon, Kemiri, Kecamatan 

Kebakktamat, Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Pabrik ini beroperasi 24 jam 

dalam sehari, 330 hari dalam setahun. Bahan baku yang digunakan yaitu Aniline, 

Benzene, dan Acetic Anhydride. Acetanilide merupakan produk dengan komuditas 

yang relatif ekonomis, dengan melihat biaya untuk transportasi bahan baku maupun 

produk dan merupakan bahan baku terpenting pada beberapa industri kimia, sebagai 

bahan industri farmasi untuk obat penurun panas dan pereda nyeri. Selain itu, 

acetanilide digunakan sebagai bahan pembantu dalam pembuatan cat dan karet. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik acetanilide, yaitu aniline dilarutkan 

terlebih dahulu dengan benzene kemudian diumpankan menuju reaktor untuk 

reaksikan dengan acetic anhydride. Reaktor beroperasi pada suhu 120°C dengan 

tekanan 1 atm selama 6 jam. Hasil dari reaktor menghasilkan 2 produk. Produk atas 

reaktor berupa uap benzene yang terpisah alami karena perbedaan titik didih dan 

air dikondensasi pada kondensor. Produk bawah reaktor diumpankan menuju tangki 

decolorizer untuk menjernihkan larutan acetanilide dengan menggunakan karbon 

aktif. Larutan acetanilide kemudian diumpankan menuju rotary drum vacuum filter 

untuk dipisahkan antara larutan acetanilide dengan karbon aktif. Larutan acetanilide 

yang sudah bersih dari karbon aktif kemudian diumpankan menuju crystallizer 

untuk dikristalisasi, sedangkan karbon aktif diumpankan pada unit pengolahan 

limbah untuk dilakukan proses regenerasi. Setelah proses kristalisasi, campuran 

kristal dan mother liquor diumpankan pada centrifuge untuk dipisahkan antara 

kristal dan mother liquor. Kristal acetanilide yang masih basah diumpankan menuju 

rotary dryer untuk dikeringkan. Kemudian kristal acetanilide didinginkan pada 

cooling conveyor dan diseragamkan ukurannya menjadi 100 mesh pada ball mill. 

Kristal acetanilide yang sudah seragam ukurannya kemudian diumpankan pada silo 

acetanilide.


