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INTISARI 

Pabrik Aluminium Fluoride dari Aluminium Hidroksida dan Asam 

Fluorosilikat Dengan Wet Process Kapasitas 30.000 Ton/Tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jalan Raya Manyar KM 11 Manyarejo, 

Manyarsidorukun, Manyar Sido Rukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa 

Timur. Pabrik Aluminium Fluorida ini menggunakan sistem operasi batch selama 

24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 165 karyawan. Pabrik ini 

menggunakan bahan baku Aluminium Hidroksida yang diperoleh dari PT. 

Indenesia Chemical Alumina yang berada di kota Sanggau, Asam Fluorosilikat 

yang diperoleh dari PT. Petro Jordan Abadi di kota Gresik. Produk yang dihasilkan 

yakni Aluminium Fluoride dan Silika Dioksida. Aluminium Fluoride dapat 

digunakan dalam industri aluminium, senyawa ini berperan dalam menurunkan titik 

lebur alumina dari 2.050 °C menjadi di bawah 1.000 °C, sehingga dapat 

meningkatkan efisiensi produksi dan mengurangi konsumsi energi. Dalam industri 

kaca, aluminium fluorida digunakan sebagai fluks untuk mendukung proses 

pelelehan serta meningkatkan ketahanan produk dalam pembuatan kaca serat optik 

fluoride. Di industri keramik, senyawa ini dapat meningkatkan stabilitas termal dan 

kekuatan mekanik material. Silika Dioksida sebagai produk samping dari pabrik ini 

juga banyak dibutuhkan oleh berbagai industri, seperti : agen anti kempal untuk 

mencegah penggumpalan, digunakan dalam produksi kaca, keramik, konstruksi, 

dan sebagai bahan tambahan dalam produk kosmetik dan farmasi. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik aluminium fluorida ini adalah 

proses basah. Larutan asam fluosilikat (H₂SiF₆) 20% dari tangki penyimpanan 

dipompa ke dalam tangki pengenceran untuk diencerkan hingga konsentrasi 15% 

dengan penambahan air yang diperoleh dari air proses. Setelah proses pengenceran, 

asam fluosilikat dipanaskan menggunakan heater hingga suhu 65°C sebelum 

dialirkan ke reaktor untuk proses selanjutnya. Selanjutnya reaksi pembentukan 

aluminium fluorida di dalam reaktor pada suhu 65°C, dimana larutan asam 

fluosilikat dari tangki pengenceran dan aluminium hidroksida diumpankan ke 

dalam reaktor. Hasil reaksi menghasilkan larutan aluminium fluoride sebagai 
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produk utama dan silika dioksida padat sebagai produk samping. Produk utama dan 

produk samping yang dihasilkan kemudian dipisahkan menggunakan rotary drum 

vacuum filter. Setelah proses filtrasi, larutan aluminium fluoride dialirkan menuju 

Crystallizer untuk membentuk kristal aluminium fluoride trihidrat (AlF₃·3H₂O). 

Crystallizer beroperasi pada suhu 85°C selama 4,5 jam. Kristal aluminium fluorida 

trihidrat dan mother liquor dipisahkan menggunakan centrifuge. Selanjutnya kristal 

dibawa ke calciner untuk mengubah aluminium fluoride trihidrat menjadi 

aluminium fluoride anhidrat dengan cara dipanaskan hingga 605°C. Kristal AlF₃ 

hasil dari calciner dialirkan menuju rotary cooler untuk didinginkan hingga suhu 

30°C. Kristal diseragamkan ukurannya menggunakan ball mill berukuran 200 mesh 

sebelum proses pengemasan.  

Ketentuan pendirian pabrik Aluminium Fluoride yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas  : 40.000 Ton/Tahun  

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jalan Raya 

Manyar KM 11 Manyarejo, Manyarsidorukun, Manyar Sido Rukun, Kec. 

Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

5. Luas Tanah   : 60.075 m2  

6. Sistem Operasi  : Batch 

7. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan  : 165 orang 

9. Analisa Ekonomi  : 

- Masa Konstruksi : 2 Tahun 

- Umur Pabrik  : 10 Tahun 

- Fixed Capital Invesment (FCI)  : Rp 652.808.900.925,62 

- Working Capital Invesment (WCI) : Rp 165.796.306.119,69 

- Total Capital Invesment (TCI)  : Rp 818.605.207.045,31 

- Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 994.777.836.718,13 

- Hasil Penjualan Produk : Rp 1.259.999.638.734 
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- Bunga Pinjaman Bank : 11% 

- Rate on Invesment (sebelum pajak) : 27,68% 

- Rate on Invesment (sesudah pajak) : 20,76% 

- Pay Back Periode (PBP) : 4 Tahun 5 Bulan 

- Internal Rate of Return (IRR) : 19% 

- Break even Point (BEP) : 31,42%


