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INTISARI

Pabrik Etil Asetat dari Etil Alkohol dan Asam Asetat menggunakan Proses
Esterifikasi dengan kapasitas 50.000 Ton/Tahun, direncanakan akan didirikan di
daerah Kawasan Industri Karang Anyar. Dalam industri kimia, Etil asetat berguna
pada industri tinta cetak, cat dan tiner, lem, film PVC, polimer cair dalam industri
kertas, serta berbagai industri penyerap lainnya, termasuk industri farmasi. Pabrik
ini akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun.
Pabrik Etil Asetat ini menggunakan bahan baku Etil Alkohol dan Asam Asetat dari
PT. IndoAcidatama dana katalis Amberlite IRC-120 H* dari PT. Aquatech
Indonesia.

Proses pembuatan Etil Asetat dimulai dengan menguapkan etil alkohol dan
menaikkan tekanan menjadi 1,2 atm dan suhu 110°C kemudian memanaskan asam
asetat hingga suhu 110°C. Kedua bahan tersebut dialirkan ke dalam reaktor trickle
bed dengan aliran co-current downflow dengan kondisi operasi suhu 110°C dan
tekanan 1 atm. Keluaran reaktor ada 2 yaitu uap etil asetat, etanol, dan air akan
dialirkan menuju distilasi reaktif dan cair berupa asam asetat dan air yang akan
dibagi menjadi 2 ada yang menuju ke distilasi reaktif dan ada yang direcycle
kembali menuju reaktor. Pada distilasi reaktif mereaksikan kembali antara asam
asetat dan etil alkohol dan memisahkan produk etil asetat dengan asam asetat dan
air. Produk bawah akan dialirkan ke Waste Water Treatment sedangkan produk atas
akan dialirkan menuju membran pervaporasi. Pada membran pervaporasi akan
memisahkan etil asetat dengan air. Uap air akan ditarik dengan pompa vakum dan
dikondensasi menggunakan kondensor kemudian retentate berupa etil asetat
99,99% akan didinginkan dan dialirkan menuju tangki penyimpanan etil asetat.

Ketentuan Pendirian Pabrik Etil Asetat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 50.000 Ton/Tahun
2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
3. Simtem Organisasi : Garis dan Staff
4. Jumlah Karyawan : 170 Orang
5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun : 24 jam/hari
6. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri KarangAnyar, Jawa
Tengah
7. Luas Tanah : 32.052 m?
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8. Bahan Baku dan Katalis :

a) Etil Alkohol

b) Asam Asetat

c) Amberlite IR-120 H*
9. Produk :

a) Etil Asetat
10. Utilitas

a) Kebutuhan Steam

b) Kebutuhan Listrik

c) Kebutuhan Air

d) Kebutuhan Diesel Qil
11. Analisa Ekonomi :

a) Fixed Capital Investment (FCI)

b) Working Capital Investment (WCI)

c) Total Capital Investment (TCI)

d) Bahan Baku (1 Tahun)

e) Biaya Utilitas (1 Tahun)

: 3.305,1287 kg/jam
: 4.398,6255 kg/jam
: 5.454,9269 kg/6 bulan

:6.313,1313 kg/jam

: 13.327,4678 Ib/jam
:9.300,14 kWh

: 153,5713 m3/jam

: 1.577,925 liter/jam

: Rp. 400.004.928.860,38
: Rp. 254.198.410.830,84
: Rp. 654.203.339.691,21
: Rp. 904.217.973.132,40
: Rp. 128.860.411.357,27

f) Total Production Cost (TPC) : Rp. 1.525.190.464.985,01
g) Bunga Bank : 10%

h) ROI Sebelum Pajak : 36,41%

1) ROI Setelah Pajak 1 27,31%

J) Internal Rate of Return (IRR) 1 25%

k) Pay Back Period (PBP) : 3 tahun 8 bulan

I) Break Even Point (BEP) : 34,91%
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