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ABSTRAK

UMKM Aneka Songkok adalah gedung bertingkat yang terdiri dari
beberapa departemen. Masalah yang timbul adalah penempatan departemen
dianggap kurang optimal dan tidak sesuai dengan urutan proses produksi, sehingga
menyebabkan pergerakan bolak-balik dalam proses aliran material. Studi ini
bertujuan untuk meningkatkan desain tata letak agar tata letak fasilitas menjadi
lebih efektif dan efisien, sehingga proses produksi menjadi lebih terorganisir dan
jarak pergerakan material antar departemen dapat diminimalkan. Metode yang
digunakan adalah metode algoritma CRAFT, sebuah program komputer yang
digunakan untuk menemukan desain optimal dengan secara bertahap memperbaiki
tata letak. Hasil penelitian menunjukkan bahwa jarak yang ditempuh untuk satu
siklus produksi pada tata letak awal adalah 325 m, sedangkan pada tata letak yang
diusulkan adalah 225 m, dengan selisih jarak 100 m, sehingga terjadi pengurangan
sebesar 30,77%. Jarak yang ditempuh untuk pergerakan material dalam satu hari
produksi pada tata letak awal adalah 1.270,5 meter, sedangkan pada tata letak yang
diusulkan adalah 1031 m, dengan selisih jarak 239,5 m, menghasilkan pengurangan
persentase sebesar 18,85%. Oleh karena itu, dapat disimpulkan bahwa tata letak

yang diusulkan berhasil meminimalkan jarak pergerakan material.

Kata kunci: Algoritma Craft, Efektivitas Produksi, Multi-lantai, Optimasi Tata

Letak Fasilitas.
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ABSTRACT

UMKM Aneka Songkok is a multi-floor building consisting of several
departments. The problem that occurs is that the placement of departments is
considered less than optimal and does not correspond to the production process
sequence, resulting in backtracking in the material flow process. This study aims to
improve the layout design to make the facility layout more effective and efficient,
thereby making the production process flow more organized and minimizing
material movement distances between departments. The method used is the CRAFT
algorithm method, a computer program used to find an optimal design by gradually
improving the layout. The results of the study show that the distance traveled for
one production cycle in the initial layout is 325 m, while in the proposed layout it
is 225 m, with a distance difference of 100 m, resulting in a reduction of 30,77%.
The distance traveled for material movement in one day of production in the initial
layout was 1,270.5 m, while in the proposed layout it was 1031 meters, with a
distance difference of 239,5 m, resulting in a reduction percentage of 18,85%.
Therefore, it can be concluded that the proposed layout successfully minimizes

material movement distance.

Keywords : Craft Algorithm, Facility Layout Optimization, Multi-floor, Production

Effectiveness.

xii



