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ABSTRAK

CV. Pepari Kreasi Indonesia merupakan perusahaan yang memproduksi
barang-barang seperti tas, dompet, dan aksesoris lainnya berbahan dasar kulit.
Permasalahan yang dihadapi oleh perusahaan ini adalah masih banyaknya
kecacatan pada produk tas kulit sebagai produk unggulan. Oleh karena itu,
dilakukanlah penelitian ini dengan tujuan menganalisis kecacatan yang terjadi
menggunakan metode Fault Tree Analysis (FTA) dan SW+1H untuk memberikan
usulan rekomendasi perbaikan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa terdapat 3
jenis defect pada produk tas kulit yaitu tekstur kulit tidak rata, bekas luka goresan,
dan lubang bekas jahitan dengan masing-masing nilai probabilitas secara berurutan
adalah 0,1018%, 0,1577%, dan 0,1034%. Untuk usulan perbaikan yang dapat
dilakukan adalah perbaikan prosedur quality control, evaluasi gudang secara
berkala, verifikasi bahan baku, pengawasan pada peralatan dan area kerja,

perawatan mesin dan peralatan, serta pelatihan dan imbauan pada para pekerja.

Kata Kunci: Fault Tree Analysis, SW+1H, Tas Kulit
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ABSTRACT

CV. Pepari Kreasi Indonesia is a company that produces goods such as bags,
wallets, and other accessories made of leather. The problem faced by this company
is that there are still many defects in leather bag products as superior products.
Therefore, this study was conducted with the aim of analyzing the defects that occur
using the Fault Tree Analysis (FTA) and 5W + IH methods to provide
recommendations for improvement. The results of the study showed that there were
3 types of defects in leather bag products, namely uneven leather texture, scratch
marks, and stitching holes with each probability value in sequence being 0,1018%,
0,1577%, and 0,1034%. The proposed improvements that can be made are
improvements to quality control procedures, periodic warehouse evaluations, raw
material verification, supervision of equipment and work areas, maintenance of

machines and equipment, and training and appeals to workers.

Keywords: Fault Tree Analysis, 5SW+1H, Leather Bag

Xiv



