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INTISARI 

Klorin dioksida (ClO₂) merupakan senyawa kimia yang banyak digunakan sebagai 

agen pemutih dalam industri pulp dan kertas, serta sebagai disinfektan dalam 

pengolahan air dan sanitasi. Permintaan ClO₂ di Indonesia terus meningkat seiring 

dengan berkembangnya industri pengolahan air, tekstil, dan makanan. Oleh karena 

itu, pendirian pabrik klorin dioksida diharapkan dapat mendukung pemenuhan 

kebutuhan dalam negeri serta mengurangi ketergantungan terhadap impor. Pabrik 

klorin dioksida ini direncanakan akan didirikan di Teluk Jambe, Karawang karena 

letaknya yang strategis dekat dengan sumber bahan baku dan infrastruktur industri 

yang memadai.  

Pembuatan klorin dioksida dilakukan melalui reaksi antara natrium klorat 

(NaClO₃) padat, asam sulfat (H₂SO₄) 50%, dan hidrogen peroksida (H₂O₂) 30% 

sebagai agen reduktor. Bahan baku natrium klorat diperoleh dari China; asam sulfat 

dan hidrogen peroksida dari PT Peroksida Indonesia Pratama. Dalam prosesnya, 

natrium klorat direduksi oleh hidrogen peroksida dalam medium asam sulfat untuk 

menghasilkan gas klorin dioksida, oksigen, dan produk samping natrium sulfat. 

Reaksi berlangsung di dalam reaktor pembentuk ClO₂ dengan kontrol suhu dan pH 

yang ketat agar reaksi berlangsung efisien dan aman. Gas ClO₂ yang terbentuk 

kemudian dialirkan ke unit absorber untuk dilarutkan ke dalam air dingin dan 

menghasilkan larutan klorin dioksida pada konsentrasi tertentu (biasanya 8–12 

g/L). Gas-gas yang tidak larut seperti oksigen dan sisa klorin akan dipisahkan 

melalui sistem scrubber sebelum dilepas ke atmosfer. Untuk menjaga kestabilan 

larutan ClO₂ dan mencegah dekomposisi, produk akhir disimpan dalam tangki 

penyimpanan bertekanan rendah yang dilengkapi sistem pendingin. Dengan 

rancangan proses yang efisien dan sumber bahan baku lokal, pabrik ini 

direncanakan memiliki kapasitas produksi sebesar 5303 ton/hari larutan ClO₂ 

dengan kemurnian minimal 95%. Diharapkan, pendirian pabrik ini mampu 

memberikan kontribusi nyata dalam mendukung industri nasional serta 

menciptakan nilai tambah dari sektor bahan kimia anorganik. 
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 Ketentuan pendiran pabrik klorindioksida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas   : 42.000 ton/tahun 

2. Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi pabrik  : Teluk Jambe, Karawang 

5. Luas tanah   : 23.425 m2 

6. Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

7. Jumlah karyawan  : 244 orang 

8. Analisa ekonomi 

a) Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 538.778.970.243 

b) Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 857.935.986.821 

c) Return of Investment Before Tax  : 31,31 % 

d) Return of Investment After Tax  : 23,48 % 

e) Internal Rate of Return   : 18,63 % 

f) Pay Back Period    : 4 tahun 8 bulan 

g) Break Even Point (BEP)   : 30,30 % 

h) Pay Back Period    : 3 tahun 9 bulan 

i) Bunga bank     : 8 % 
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