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INTISARI 

Pabrik Asam Adipat dengan kapasitas produksi sebesar 50.000 ton per tahun 

direncanakan akan dibangun di Kawasan Industri Kujang Cikampek (KIKC), 

Kalihurip, Kecamatan Cikampek, Kabupaten Karawang, Provinsi Jawa Barat, 

Indonesia. Proses produksi yang digunakan adalah proses oksidasi dengan bahan 

baku utama berupa Asam Nitrat (HNO₃), yang diperoleh dari PT Multi Nitrotama 

Kimia, berlokasi di Cikampek, Jawa Barat, serta Sikloheksanol (C₆H₁₁OH) yang 

diperoleh melalui impor dari Asahi Kasei, Jepang. Selain itu, digunakan pula bahan 

penunjang berupa katalis Vanadium Pentaoksida, yang diimpor dari Inner Mongolia 

Rhongseng Chemical Co., Ltd., China. 

Proses produksi Asam Adipat melalui metode oksidasi terdiri atas empat 

tahapan utama. Tahap pertama merupakan tahap persiapan bahan baku, di mana 

Sikloheksanol dan Asam Nitrat dipanaskan hingga suhu 60°C sebelum dimasukkan 

ke dalam reaktor. Tahap kedua adalah tahap reaksi, di mana bahan baku bereaksi 

dengan bantuan katalis Vanadium yang telah ditempatkan di dalam tube reaktor. 

Proses ini menghasilkan konversi sebesar 96%. Tahap ketiga adalah tahap 

kristalisasi, di mana produk Asam Adipat dialirkan ke evaporator untuk dipekatkan, 

kemudian diarahkan ke crystallizer untuk membentuk kristal Asam Adipat. Kristal 

yang terbentuk kemudian dikeringkan menggunakan rotary dryer dan dipindahkan 

melalui cooling conveyor menuju ball mill. Tahap terakhir adalah proses 

penghalusan ukuran kristal di dalam ball mill hingga mencapai ukuran 65 mesh, 

setelah itu produk dikemas dan disimpan di gudang sebelum didistribusikan ke 

pasar. 

Kebutuhan energi listrik untuk operasional Pabrik Asam Adipat ini akan 

dipasok dari Perusahaan Listrik Negara (PLN) dan didukung oleh Generator Set 

sebagai sumber cadangan. Sementara itu, kebutuhan air proses akan dipenuhi 

melalui pemanfaatan sumber daya air dari beberapa aliran terdekat, yaitu Sungai 

Citarum, Sungai Parungkadali, Sungai Kadali, serta Danau Jatiluhur. Pabrik 

dirancang untuk beroperasi secara kontinyu dengan waktu operasional selama 330 
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hari dalam satu tahun. Berdasarkan hasil perancangan, ketentuan umum pendirian 

Pabrik Asam Adipat dapat dirangkum sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Kujang 

5. Luas Tanah : 23.000 m3 

6. Sistem Operasi : Continous 

7. Waktu Operasi : 330 hari/tahun 

8. Jumlah Karyawan : 222 orang 

9. Bahan Baku 

a. Sikloheksanol : 3.937,8197 kg/jam 

b. Asam Nitrat : 19.818,0529 kg/jam 

c. Katalis Vanadium :707,3 kg 

10. Produk Asam Adipat : 6.277,6445 kg/jam 

11. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam : 19.871,374 kg/jam 

b. Kebutuhan Air : 55.166 kWh 

c. Kebutuhan Listrik : 16.336,395 m3/jam 

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 29,78 liter/jam 

12. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi : 3 tahun 

b. Umur Pabrik : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 435.874.601.228 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 336.217.680.951 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 772.092.282.178 

f. Biaya Bahan Baku (per tahun) : Rp. 1.074.545.076.906 

g. Biaya Utilitas (per tahun) : Rp. 75.468.334.651 

h. Total Production Cost (TPC) : Rp. 1.344.870.723.802 

i. Total Penjualan : Rp. 1.639.507.500.000 
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j. Bunga Pinjaman Bank : 8,5% 

k. Return of Investment Before Tax : 33% 

l. Return of Investment After Tax : 25% 

m. Internal Rate of Return (IRR) : 21% 

n. Pay Back Period (PBP) : 2 tahun 9 bulan 

o. Break Even Point (BEP) : 20,67% 


