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ABSTRAK

Rewinding motor listrik, terutama penggulungan lilitan tembaga, adalah
bagian penting dari perawatan motor listrik. Alat gulung manual yang biasa
digunakan masih memiliki beberapa keterbatasan. Ini termasuk membutuhkan
waktu yang lama untuk membuatnya, tidak bekerja dengan kawat berukuran besar,
dan menghasilkan hasil yang kurang presisi. Alat gulung lilitan tembaga yang
ergonomis dan efisien telah dikembangkan dalam penelitian ini dengan
menggunakan metode Ergonomic Function Deployment (EFD) dan Design for
Manufacturing and Assembly (DFMA). Hasil pengujian menunjukkan bahwa alat
usulan memiliki kemampuan untuk mempercepat waktu dan meningkatkan efisiensi
proses pengerjaan, menghilangkan kebutuhan untuk menghitung ulang lilitan, dan
menyeimbangkan proses kerja, sehingga mengurangi kendala produksi. Melalui
desain yang disesuaikan dengan kebutuhan pengguna, alat ini meningkatkan
kenyamanan dan keselamatan operator. Alat awal sebelumnya dapat menggulung
1 block lilitan dalam I menit, sedangkan alat baru dapat menggulung 3 block lilitan
dalam 1 menit. Oleh karena itu, alat rekomendasi ini membantu meningkatkan
kinerja bengkel dan kepuasan pelanggan sambil mengatasi masalah dalam proses

rewinding.

Kata Kunci - Alat Gulung; DFMA; EFD; Motor Listrik; Rewinding



ABSTRACT

Rewinding electric motors, especially copper coil winding, is an important
part of electric motor maintenance. Manual winding tools commonly used still have
several limitations. These include taking a long time to make, not working with
large-sized wires, and producing less precise results. An ergonomic and efficient
copper winding tool has been developed in this study using the Ergonomic Function
Deployment (EFD) and Design for Manufacturing and Assembly (DFMA) methods.
Test results show that the proposed tool has the ability to accelerate processing time
and improve efficiency, eliminate the need for re-calculating windings, and balance
the work process, thereby reducing production constraints. Through a design
tailored to user needs, this tool improves operator comfort and safety. The previous
tool could wind 1 block of coils in I minute, while the new tool can wind 3 blocks
of coils in 1 minute. Therefore, this recommended tool helps improve workshop
performance and customer satisfaction while addressing issues in the rewinding

process.

Keywords - DFMA; EFD; Electric Motor; Rewinding; Rolling Machine
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