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INTISARI 

 

Pabrik Natrium Benzoat dari Asam Benzoat dan Natrium Karbonat dengan Proses 

Netralisasi akan didirikan di Java Integrated Industrial and Port Estate (JIIPE), 

Gresik. Bahan baku utamanya yaitu asam benzoat (C7H6O2) dan natrium karbonat 

(Na2CO3). Sedangkan untuk bahan pendukung yaitu karbon aktif yang digunakan 

untuk pemucatan produk. Proses produksi natrium karbonat terdiri dari tiga tahapan 

proses. Pertama, tahap persiapan bahan baku dimana natrium karbonat dilarutkan 

menjadi konsentrasi 20%. Tahap kedua adalah proses netralisasi dimana asam 

benzoat akan direaksikan dengan natrium karbonat membentuk natrium benzoat 

dengan konversi 99%, lalu ditambahkan karbon aktif untuk pemucatan. Kemudian 

tahap ketiga, pemurnian produk dimana natrium benzoat dipisah dengan karbon 

aktif menggunakan rotary drum vacuum filter lalu dilakukan pengurangan kadar air 

pada evaporator yang kemudian dilewatkan crystallizer agar terbentuk crystal 

natrium benzoat dan dipisahkan dengan mother liquornya didalam centrifuge. 

Produk keluaran centrifuge kemudian dikeringkan dengan rotary dryer dan 

didinginkan kembali menggunakan cooling conveyor lalu diseragamkan ukurannya 

dengan ball mill. Natrium benzoat kemudian ditampung sementara di silo sebelum 

dilakukan pengemasan dan disimpan di gudang penyimpanan. 

 Kebutuhan listrik Pabrik Natrium benzoat yang akan didirikan diperoleh 

dari PLN dan Generator Set. Air diperoleh dari sungai terdekat yaitu aliran Sungai 

Bengawan Solo. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau 

PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari/tahun. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai berikut :  

1. Kapasitas Produksi    : 45.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi    : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan    : 181 orang 

5. Waktu operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 
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6. Lokasi Pabrik     : Java Integrated Industrial and Ports 

Estate, Kawasan Ekonomi Khusus, Gresik, Jawa Timur - Indonesia 

7. Luas Pabrik     : 16476,9110 m2 

8. Bahan Baku : 

a. Natrium Karbonat   : 2222,8657 kg/jam 

b. Asam Benzoat    : 5122,3012 kg/jam 

c. Karbon Aktif    : 91,2794 kg/jam 

9. Produk : 

a. Natrium Benzoat   : 5682,3541 kg/jam 

b. CO2 Liquid   : 913,7658 kg/jam 

10. Utilitas 

a. Kebutuhan steam    : 24010,8767 lb/jam 

b. Kebutuhan air    : 4077,1272 m3/hari 

c. Kebutuhan listrik    : 1060,5375 KwH/hari 

11. Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi    : 3 tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 871.355.714.269 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp 862.983.496.427,15 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1.734.339.210.741 

f. Biaya Bahan Baku( per tahun)  : Rp. 1.697.005.877.079,64 

g. Biaya utilitas (per tahun)   : Rp. 28.585.290.733,59 

h. Biaya produksi (TPC)   : Rp. 2.623.469.829.275,32 

i. Hasil Penjualan (per tahun)  : Rp. 4.002.647.705.475,76 

j. Bunga Pinjaman Bank   : 10% 

k. Rate Of Investment (sebelum pajak) : 25,18% 

l. Rate Of Investment (setelah pajak)   : 18,89% 

m. Pay Back Period (PBP)  : 3 Tahun 6,5 bulan 

n. Internal Rate of Return   : 29,5% 

o. Break Event Point (BEP)  : 37,5% 

 

 


