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INTISARI 

 

Pabrik Etil Asetat dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Karanganyar, Kecamatan Gondangrejo, Jawa Tengah. Pabrik 

akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari selama 330 hari dalam setahun. Pabrik 

Etil Asetat menggunakan bahan baku berupa Etil Alkohol dan Asam Asetat yang 

berasal dari PT. Indo Acidatama yang berada di Jawa Tengah dan bahan baku 

pendukung berupa Katalis Amberlite IRC-120 H+ yang berasal dari PT. Aquatech 

Indonesia yang berada di Jawa Timur. Etil Asetat banyak digunakan sebagai pelarut 

dalam industri cat, tinta dan lem.  

Proses dilakukan dengan menggunakan Fixed Bed Reactor dimana feed Etil 

Alkohol 99,9% diuapkan terlebih dahulu dengan menggunakan Vaporizer, 

sedangkan Asam Asetat 99,8% tetap dalam kondisi Liquid. Kedua bahan baku 

direaksikan dalam Fixed Bed Reactor dengan kondisi operasi 110˚C dan tekanan 1 

atm dengan bantuan Katalis Amberlite IRC-120 H+ untuk mempercepat reaksi. 

Produk yang dihasilkan dari Fixed Bed Reactor kemudian akan dialirkan menuju 

Reactive Distillation untuk melakukan proses pereaksikan kembali Etil Alkohol 

yang belum habis bereaksi dan proses pemisahan. Produk atas berupa Etil Asetat 

dan sedikit Air kemudian akan dialirkan menuju Membran Pervaporasi untuk 

menghasilkan Etil Asetat murni 99,9% yang selanjutnya akan disimpan dalam 

tangki penyimpanan produk.  

Ketentuan pendirian Pabrik Etil Asetat yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi   : 60.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi   : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Karanganyar,  

  Kecamatan Gondangrejo, Jawa  

  Tengah 

5. Sistem Operasi    : Kontinyu  

6. Waktu Operasi    : 330 hari 
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7. Analisa Ekonomi 

A. Massa Kontruksi   : 2 tahun 

B. Fixed Capital Investment  : Rp 580.021.463.825,6 

C. Biaya Bahan Baku (Per Tahun) : Rp 4.128.861.562.314,6 

D. Biaya Utilitas (Per Tahun)  : Rp 51.967.342.637,1 

E. Hasil Penjualan   : Rp 6.510.109.877.913,4 

F. Bunga Pinjaman   : 10% 

G. ROI (Sebelum Pajak)   : 49,46% 

H. ROI (Sesudah Pajak)   : 37,09% 

I. Pay Back Period   : 2 tahun 

J. Internal Rate of Return  : 23,30% 

K. Break Even Point    : 40,34%


