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INTISARI 

 

Pabrik Monoisopropilamine (C3H9N) berbahan baku dimetil keton 

(CH3COCH3), ammonia (NH3) dan hidrogen (H2) yang akan didirikan pada tahun 

2030 ini berlokasi di Pasirsari, Cikarang, Bekasi, Jawa Barat. Ammonia yang 

digunakan pabrik sebagai bahan baku didapatkan dari PT. Pupuk Kujang di 

Cikampek, Karawang, Jawa Barat berkapasitas 660.000 ton/tahun dengan 

kemurnian 99,5%. Adapula dimetil keton didapatkan dari PT. Anugrah Visi 

Cemerlang di Pucung, Bekasi Utara, Jawa Barat berkapasitas 100.000 ton/tahun 

dengan kemurnian 99%. Hidrogen didapatkan dari PT. Sulfindo Adiusaha di 

Mangunreja, Serang, Banten yang berkapasitas 2.295.453 ton/tahun dengan 

kemurnian 100%. Pabrik ini menggunakan system operasi kontinyu selama 24 jam 

dalam sehari dengan 330 hari kerja dan jumalah karyawan 175 orang. Produk yang 

dihasilkan yakni Monoisopropilamine (C3H9N) dengan kemurnian 99,3%. 

Monoisopropilamine memiliki banyak manfaat di bidang industri, contohnya 

adalah pada industri kimia yaitu sebagai salah satu bahan pendukung herbisida, 

peptisida, pembuatan detergen dan karet sintesis. Berdasarkan kegunaan tersebut, 

maka pendirian pabrik monoisopropilamine ini merupakan alternatif yang baik 

untuk mengurangi biaya impor dari luar negeri dan mendukung perkembangan 

industri di dalam negeri. 

 Metode produksi yang digunakan pada pabrik Monoisopropilamine ini yaitu 

metode hidroaminasi dimana metode tersebut mereaksikan ammonia dengan 

dimetil keton dan juga hidrogen didalam fixed bed reaktor. Tahapan reaksi tersebut 

akan menghasilkan produk Monoisopropilamine dan produk samping 

Diisopropilamine. Selanjutnya, hidrogen dan ammonia yang tersisa akan 

dipisahkan menggunakan flash drum dan distilasi I. Monoisopropilamine yang 

masih bercampur dengan Diisopropilamine akan dipisahkan didalam distilasi II. 

Monoisopropilamine dengan kemurnian tinggi terisimpan didalam tangki 

penampungan Monoisopropilamine sendangkan Diisopropilamine dipisahkan 

kembali dengan air di Distilasi III, sehingga Diisopropilamine yang sudah 
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terpisahkan akan tersimpan didalam tangki penampungan Diisopropilamine. Air 

yang terpisahkan akan menjadi umpan cooling water untuk utilitas.  

 Ketentuan pendirian pabrik Monoisopropilamine telah direncanakan dapat 

disimpulkan : 

- Kapasitas  : 30.000 ton/tahun 

- Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

- Sistem Organisasi : Lini and Staff 

- Lokasi Pabrik  : Pasir Sari, Cikarang, Bekasi, Jawa Barat 

- Luas Tanah  : 20.000 m3 

- Sistem Operasi : Kontinyu 

- Waktu Operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

- Jumlah Karyawan : 175 orang 

Analisa Ekonomi 

- Masa Konstruksi : 2 tahun 

- Umur Pabrik  : 10 tahun 

- Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 258.525.764.576 

- Work Capital Investment (WCI) : Rp. 444.142.550.385 

- Total Capital Investment (TCI) : Rp. 702.668.314.961 

- Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp. 679.699.503.435 

- Biaya Utilitas    : Rp. 183.667.167.077 

- Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp. 1.789.634.045.162 

- Hasil Penjualan Produk  : Rp. 2.053.489.739.283 

- Bunga Bank    : 9% 

- ROI sebelum pajak   : 35,2% 

- ROI sesudah pajak   : 26,40% 

- Pay Back Period (PBP)  : 2 tahun 0,6 bulan 

- Internal Rate of Return (IRR)  : 24,81% 

- Break Even Point (BEP)  : 35,3% 

 


