
PABRIK AMONIUM NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT 

DENGAN PROSES STENGEL                                                        

KAPASITAS 87.000 TON/TAHUN 

 

PRA RENCANA PABRIK 

 

 

 

OLEH: 

MIA TRI RAHAYUNINGTYAS 

NPM 18031010070 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNIK DAN SAINS 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN” 

JAWA TIMUR 

SURABAYA 

2025



PABRIK AMONIUM NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT 

DENGAN PROSES STENGEL                                                        

KAPASITAS 87.000 TON/TAHUN 

 

PRA RENCANA PABRIK 

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk 

Memperoleh Gelar Sarjana Teknik Program Studi Teknik Kimia 

 

 

 

OLEH: 

MIA TRI RAHAYUNINGTYAS 

NPM 18031010070 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNIK DAN SAINS 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN” 

JAWA TIMUR 

SURABAYA 

2025











PRA RENCANA PABRIK 

“PABRIK AMONIUM NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT 
DENGAN PROSES STENGEL” 
 

Program Studi S-1 Teknik Kimia ii 
Fakultas Teknik dan Sains 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas rahmat dan karunia-Nya 

sehingga penyusun menyelesaikan Proposal Pra Rancangan Pabrik “Amonium 

Nitrat dari Amonia dan Asam Nitrat dengan Proses Stengel”. Tugas Akhir Pra 

Rencana Pabrik ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan 

pendidikan sarjana di Program Studi Teknik Kimia Fakultas Teknik dan Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. Atas tersusunnya 

Tugas Akhir Pra Rencana Pabrik ini, penyusun mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Ibu Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT selaku Koordinator Program Studi 

Teknik Kimia Fakultas Teknik dan Sains Universitas Pembangunan 

Nasional “Veteran” Jawa Timur 

3. Bapak Erwan Adi Saputro, ST., MT., Ph.D selaku dosen pembimbing 

tugas akhir yang telah memberikan bimbingan, motivasi serta masukan 

yang baik selama penyusunan proposal pra rencana pabrik ini 

4. Ibu Ir. Lucky Indrati Utami, MT selaku Dosen Pembimbing Penelitian 

5. Ibu Prof. Dr. Ir. Ni Ketut Sari, MT selaku Dosen Pembimbing Praktik 

Kerja Lapang 

6. Seluruh civitas akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik 

dan Sains Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur yang 

telah membantu dalam proses surat menyurat dan pendaftaran ujian 

7. Keluarga dan teman – teman yang selalu memberikan doa dan 

memberikan semangat selama penyusunan tugas akhir ini 

Penulis mengucapkan terima kasih atas segala bantuan, fasilitas yang telah 

diberikan. Penulis menyadari masih banyak kekurangan padan penyusunan 

tugas akhir ini. Oleh karena itu penulis mengharapkan saran dan kritik yang 



PRA RENCANA PABRIK 

“PABRIK AMONIUM NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT 
DENGAN PROSES STENGEL” 
 

Program Studi S-1 Teknik Kimia iii 
Fakultas Teknik dan Sains 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

membangun atas tugas akhir ini. Akhir kata penyusun berharap semoga tugas 

akhir ini dapat bermanfaat bagi semua pihak khususnya mahasiswa teknik 

kimia dan mohon maaf kepada semua pihak, apabila dalam tugas akhir ini 

penulis melakukan kesalahan baik disengaja maupun tidak sengaja. 

 

Surabaya, 25 Mei 2025 

Penyusun 

 



PRA RENCANA PABRIK 

“PABRIK AMONIUM NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT 
DENGAN PROSES STENGEL” 
 

Program Studi S-1 Teknik Kimia iv 
Fakultas Teknik dan Sains 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Amonium Nitrat akan didirikan di daerah Kawasan 

Industri Kujang Cikampek, Kecamatan Cikampek, Kabupaten Karawang, Jawa 

Barat dengan pertimbangan lokasi pabrik yang strategis berpengaruh terhadap 

kelangsungan dan keberhasilan produksi. Daeri hasil perhitungan dan pembahasan 

dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi   : 87.000 Ton 

2. Bahan yang Digunakan  : Amonia, Asam Nitrat 

3. Sistem Operasi   : Continue 

4. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

5. Jumlah Karyawan   : 192 Orang 

6. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Struktur Organisasi   : Garis dan Staff 

Analisa Ekonomi 

1. Massa Konstruksi   : 3 Tahun 

2. Umur Pabrik    : 10 Tahun 

3. Modal Tetap (FCI)   : Rp. 1.005.981.092.357 

4. Modal Kerja (WCI)   : Rp. 1.748.891.180.903. 

5. Investasi Total (TCI)   : Rp. 1.194.787.504.942 

6. Bunga Bank    : 8,5% /tahun 

7. Return on Investment (ROI)  : 11% (sebelum pajak) dan 

  8% (setelah pajak) 

8. Internal of Return (IRR)  : 19% 

9. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 5 Tahun 

10. Break Even Point (BEP)  : 37,33% 
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