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INTISARI 

 

Pabrik Sodium Tripolyphosphate dengan kapasitas 65.000 ton/tahun akan 

didirikan di Java Integrated and Ports Estate (JIIPE), Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini 

akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. 

Pabrik Sodium Tripolyphosphate menggunakan bahan baku Sodium 

Sesquicarbonate yang diperoleh dari PT. Uni Chemical Candi, Fosfor Pentoksida 

dari PT. Petrokimia Gresik. Sodium Tripolyphosphate dapat digunakan sebagai 

bahan baku pembuatan produk deterjen, industri keramik, serta dapat digunakan 

sebagai bahan pengenyal. Sodium Tripolyphosphate dapat diproduksi dengan 

beberapa macam proses, yaitu antara lain Proses calcination single stage dan 

calcination double stage.  

Pada pabrik ini menggunakan Sodium Sesquicarbonate dan fosfor 

pentoksida sebagai bahan baku dan tiga macam proses yaitu proses persiapan bahan 

baku, tahap netralisasi (Neutralization) dan  tahap kalsinasi. Proses pembuatan 

Sodium Tripolyphosphate diawali dengan bahan baku pertama sodium 

sesquicarbonate dilarutkan dengan air pada tangki pelarutan dengan suhu 30oC. 

Proses kedua dilakukan tahap netralisasi, proses ini bertujuan untuk penetralan 

Fosfor Pentoksida oleh sodium sesquicarbonate dalam reaktor netralisasi sehingga 

diperoleh monosodium fosfat dan disodium fosfat. Tahap ketiga tahap kalsinasi 

tahap ini bertujuan untuk reaksi pembentukan Sodium Tripolyphosphate dari garam 

orthophosphate kering. Karena reaksi ini selain membentuk Sodium 

Tripolyphosphate juga melepaskan air, maka reaksi ini disebut polikondensasi. Pada 

tahap ini, slurry monosodium fosfat dan disodium fosfat selanjutnya dialirkan ke 

spray dryer untuk tahap kalsinasi akan menghasilkan sodium tripolyphospate. Suhu 

yang digunakan dalam spray dryer adalah 500℃ 
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Ketentuan pendirian pabrik Sodium Tripolyphosphate yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:  

Kapasitas  : 65.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi : Garis Dan Staff 

Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jalan Raya Manyar  

  KM 11 Manyarejo, Manyarsidorukun, Manyar Sido  

  Rukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa  

  Timur.  

Luas Tanah  : 24.350 m2 

Sistem Operasi  : Kontinyu 

Waktu Operasi  : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

Jumlah Karyawan : 269 Orang 

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 tahun 

Modal Tetap (FCI)   : Rp 637,347,954,452 

Working Capital Investment (WCI) : Rp 865,863,649,013 

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1,503,211,603,465 

Bahan Baku (1Tahun)   : Rp 2,697,308,180,319 

Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp 15,360,937,142 

Total Production Cost (TPC)  : Rp 3,463,454,596,052 

Bunga Bank    : 10.25% per tahun 

Return on Investment Before Tax : 37.8704 % 

Return on Investment After Tax : 28.4028% 

Internal of Return (IRR)  : 25.7830 % 

Waktu pengembalian Modal (PBP) : 4 Tahun  

Break Even Point (BEP)   : 35.7813 % 

  


