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INTISARI 

 

Pabrik Kaprolaktam dari Sikloheksanon Oksim dan Asam Sulfat dengan 

Proses Rearrangement Beckmann Kapasitas 95.000 Ton/Tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Modern Cikande, Jl. Raya Jakarta-Serang KM. 68 Cikande, 

Nambo Ilir, Kec. Kibin, Kabupaten Serang, Banten 42186. Pabrik Kaprolaktam ini 

menggunakan sistem operasi kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari 

kerja dan 220 karyawan. Pabrik ini menggunakan bahan baku Sikloheksanon 

Oksim yang diperoleh dari Tercents Enterprise LLP yang berada di Chaanxi, China, 

Asam Sulfat yang diperoleh dari PT. Indonesian Acid Industry berlokasi di Cakung, 

Ammonium Hidroksida yang diperoleh dari PT. Pupuk Kujang Cikampek berlokasi 

di Karawang, dan Toluene yang diperoleh dari PT. Stryrindo Mono Indonesia 

berlokasi di Serang. Kaprolaktam ini dapat digunakan menjadi bahan baku Nylon-

6, Nylon filament yarn, nylon-6 resin, poliuretan, dan asam amino kaproat. 

Sedangkan dari proses ini, akan dihasilkan produk samping yaitu ammonium sulfat 

yang dapat digunakan sebagai pupuk pertanian (fertillizer), sebagai penyangga 

(buffer) dalam larutan kimia, pewarna tekstil, dan lain sebagainya.  

Proses produksi yang digunakan pada pabrik ini yaitu proses 

Rearrangement Beckmann.  Terdapat beberapa tahapan, yang pertama yaitu reaksi 

Rearrangement Beckmann antara sikloheksanon oksim dan katalis asam sulfat 

menggunakan reaktor alir tangki berpengaduk pada suhu 115 oC dan tekanan 2 atm 

yang akan menghasilkan kaprolaktam. Setelah itu kaprolaktam yang masih 

mengandung asam sulfat akan dinetralkan menggunakan reaktor alir tangki 

berpengaduk pada suhu 80 oC dan tekanan 1 atm yang akan menghasilkan 

kaprolaktam dan produk samping ammonium sulfat.  

 

 

 



Program Studi S-1 Teknik Kimia  

Fakultas Teknik dan Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

 

UPN Veteran Jawa Timur 

Pra Rencana Pabrik 

Pabrik Kaprolaktam dari Sikloheksanon Oksim dan Asam Sulfat 

dengan Proses Rearrangement Beckmann 

Kapasitas 95.000 Ton/Tahun 

 
 

 

ix 

 

Ketentuan pendirian pabrik kaprolaktam yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1) Kapasitas  : 95.000 Ton/Tahun 

2) Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3) Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4) Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Modern Cikande, Jl. Raya 

Jakarta-Serang KM. 68 Cikande, Nambo Ilir, Kec. Kibin, Kabupaten 

Serang, Banten 42186. 

5) Luas Tanah  : 36.690 m2 

6) Sistem Operasi : Kontinyu 

7) Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

8) Jumlah Karyawan : 220 orang 

Analisa Ekonomi : 

1) Masa Konstruksi   : 3 tahun 

2) Fixed Capital Investment (FCI) : Rp.541.742.832.602   

3) Work Capital Investment (WCI) : Rp.1.459.452.756.139    

4) Total Capital Investment (TCI) : Rp.2.001.195.588.741  

5) Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp.4.705.736.047.108  

6) Biaya Utilitas    : Rp.3.772.282.469  

7) Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp.5.837.811.024.557    

8) Hasil Penjualan Produk  : Rp.6.664.630.000.000    

9) Bunga Bank    : 9,95% 

10) ROI sebelum pajak   : 36,83% 

11) ROI setelah pajak   : 27,62% 

12) Pay Back Period (PBP)  : 2 tahun + 1 bulan 

13) Internal Rate Of Return (IRR) : 20,52%    

14) Break Even Point (BEP)  : 31,53%    


