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INTISARI 

 

Pabrik garam farmasi dari garam rakyat dengan proses sedimentasi dan 

evaporasi (multiple effect evaporator) dengan kapasitas 77.000 ton/tahun, 

direncanakan akan didirikan di daerah Sampang, Madura. Dalam industri farmasi, 

garam farmasi sebagai bahan baku sediaan infus, produksi tablet, pelarut vaksin, 

sirup, oralit, cairan pencuci darah, minuman kesehatan dan lain-lain. Garam farmasi 

merupakan salah satu bahan baku yang sangat dibutuhkan dalam industri farmasi. 

Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari dalam setahun. 

Proses pembuatan garam farmasi yaitu dengan melarutkan garam rakyat 

dengan kadar 80% dengan air proses terlebih dahulu kemudian dialirkan menuju 

reaktor-1 dan reaktor-2. Pada reaktor-1 larutan garam direaksikan dengan larutan 

NaOH cair 48% hingga terbentuk larutan brine dan impurities. Pada reaktor-2 

larutan garam direaksikan dengan larutan Na2CO3 cair 99% hingga terbentuk 

larutan brine dan impurities. Setelah itu hasil dari reaktor-1 dan reaktor-2 di alirkan 

menuju reaktor-3 di reaksikan dengan larutan BaCl2 cair hingga terbentuk larutan 

brine dan impurities padatan. Hasil dari reaktor-3 di arahkan ke clarifier dan di filter 

terlebih dahulu untuk menghilangkan impurities sebelum masuk ke tangki 

netralisasi. Pada tangki netralisasi di tambahkan larutan HCl untuk menetralisasi 

kandungan NaOH yang masih ikut kedalam larutan brine sebelum masuk ke 

evaportor. Evaporator yang digunakan multiple effect evaporator dengan steam 

evaporator yang diperoleh dari boiler dengan suhu 148˚C dan tekanan 4,5 atm. 

Larutan brine dipekatkan dari 15% menjadi 70% untuk mengurangi beban kerja 

crystallizer. Pada crytallizer dari fase slurry dirubah menjadi padat kemudian di 

arahkan ke centrifuge untuk memisahkan padatan dengan mother liqour. Kristal 

garam di alirankan menuju rotary dryer dengan suhu 100 ˚C untuk menghilangkan 

kadar air yang terkandung dalam kristal garam. Garam kristal kemudian 

diseragamkan ukuran menjadi 100 mesh dengan ball mill sebelum dimasukan ke 

dalam tangki penampungan. 
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Ketentuan pendirian pabrik garam farmasi yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

- Kapasitas : 77.000 ton/tahun 

- Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

- Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

- Lokasi Pabrik : Sampang, Madura 

- Luas Tanah : 31.350 m2 

- Sistem Operasi : Kontinyu 

- Jumlah Karyawan : 200 orang 

- Bahan Baku : Garam rakyat 

- Kebutuhan Utilitas : 

a. Steam : 195708,4284 lb/jam 

b. Bahan Bakar : 139,188 liter/jam 

c. Air : 133718,4619 m3/hari 

d. Listrik : 70,7 kWh/hari 

- Analisa Ekonomi : 

a. Masa Konstruksi : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI) : Rp. 1.521.639.392.548 

d. Modal Kerja (WCI) : Rp. 199.406.810.647 

e. Modal Total (TCI) : Rp. 1.721.046.203.194 

f. Total Production Cost (TPC) : Rp. 1.196.440.863.880 

g. Bunga Bank : 9,5% 

h. Internal Rate of Return (IRR) : 

i. Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 11 bulan 

j. Break Event Point (BEP) : 31% 


