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INTISARI 

 

Pabrik Sikloheksana dari Benzene dengan Proses Hidrogenasi kapasitas 

200.000 Ton./Tahun akan didirikan di Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial 

Estate Cilegon (KIEC), Banten. Bahan baku utamanya yaitu Benzene (C6H6). 

Sedangkan bahan baku pendukung yaitu Katalis Nickel Raney dan Hidrogen (H2). 

Proses Produksi sikloheksana terdiri dari tiga tahapan proses. Pertama yaitu 

persiapan bahan baku, dimana benzene, hidrogen, disamakan tekanannya dengan 

keadaan yang ada di dalam reaktor. Tahap kedua adalah proses hidrogenasi, yaitu 

benzene dan excess hidrogen akan bereaksi di katalis sehingga akan membentuk 

sikloheksana dengan konversi 99,9%. Kemudian tahap ke tiga, pemisahan produk 

menuju kondensor partial untuk diubah fase sikloheksana dari vapour menjadi 

liquid kemudian ke flash drum separator untuk memisahkan sikloheksana dengan 

impuritasnya seperti hidrogen untuk dilakukan recycle. Tahap terakhir yaitu proses 

pengemasan sikloheksana, dimana produk sikloheksana akan dikemas pada galon 

200 L.  

Kebutuhan listrik Pabrik Polipropilen yang akan didirikan di peroleh dari PLN 

dan Generator Set, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai terdekat yaitu 

sungai Cidanau. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau 

PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 200.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan  : 175  orang 

5. Waktu operasi   :  330 hari/tahun; 24 jam/hari 



 
 
 

LAPORAN PRA RANCANGAN PABRIK 

” PABRIK SIKLOHEKSANA DARI BENZENE DENGAN PROSES 

HIDROGENASI KAPASITAS 200.000 TON/TAHUN” 
 

 
 

Program Studi Teknik Kimia 

Fakultas Teknik & Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur         

      xi 

 

6. Lokasi Pabrik    :  Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial     

                                                   Estate Cilegon (KIEC), Banten 

7. Luas Pabrik    : 20.000 m2 

8. Bahan Baku : 

a. Benzene     : 13.888,88  kg/jam 

b. Hidrogen    : 35.468   kg/jam 

c. Katalis Rayne Nickel   : 0,3858 kg/jam 

9. Produk Sikloheksana 

a. Sikloheksana     : 13.887,661  kg/jam 

10. Utilitas 

a. Kebutuhan steam                : 89.053,296 kg/jam 

b. Kebutuhan air                   : 1.461,042  m3/hari 

c. Kebutuhan listrik               : 39.736,927  KwH/hari 

11. Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi    : 3 tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 611.592.610.232 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 568.869.602.492 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.180.462.212.725  

f. Biaya Bahan Baku( per tahun) : Rp. 1.679.951.846.109   

g. Biaya utilitas (per tahun)   : Rp. 15.006.939.894  

h. Biaya produksi (TPC)   : Rp. 2.275.478.409.969 

i. Hasil Penjualan    : Rp. 2.783.531.692.939 

j. Bunga Pinjaman Bank  :  7.9% 

k. Rate of Investment (sebelum pajak) : 90,79 % 

l. Rate of Investment (setelah pajak)  :  59 % 

m. Pay Back Period    :  1 Tahun 7 Bulan 

n. Internal Rate of Return   :  47,67 % 

o. Break Even Point (BEP)  :  29,17 % 

 


