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INTISARI 

 

Pabrik Propil Bromida dari Asam Bromida dan Propanol melalui proses 

Hidrobrominasi dengan katalis Asam Sulfat akan didirikan di Kawasan Industri 

Cilegon, Kota Cilegon, Jawa Barat. Pabrik ini dirancang dengan kapasitas produksi 

sebesar 50.000 ton per tahun, beroperasi secara kontinyu selama 24 jam per hari 

dan 330 hari per tahun. Bahan baku utama yang digunakan adalah Asam Bromida 

(HBr) sebanyak 4.371,59 kg/jam dan Propanol (C₃H₇OH) sebanyak 4.594,71 

kg/jam, dengan tambahan katalis Asam Sulfat (H₂SO₄) sebanyak 37.093,76 kg/jam. 

Produksi Propil Bromida dilakukan dalam reaktor RATB pada suhu 80°C dan 

tekanan 1 atm, menghasilkan produk sebanyak 6.313,13 kg/jam dengan kemurnian 

tinggi. Kebutuhan utilitas meliputi listrik sebesar 698,41 kWh/hari, air sebanyak 

268,84 m³/hari, dan bahan bakar sebanyak 243,40 L/hari. Jumlah tenaga kerja yang 

dibutuhkan sebanyak 232 orang, dan luas lahan yang diperlukan adalah 20.869,51 

m². Pabrik ini berbentuk Perseroan Terbatas dengan struktur organisasi garis dan 

staf. Dari sisi ekonomi, total modal investasi (TCI) sebesar Rp 

1.604.936.024.632,22, yang terdiri dari modal tetap (FCI) Rp 1.364.195.620.937,38 

dan modal kerja (WCI) Rp 240.740.403.694,83. Proyeksi hasil penjualan mencapai 

Rp 4.517.279.169.056,88, dengan total biaya produksi sebesar Rp 

3.461.260.534.724,40. Analisis kelayakan menunjukkan ROI sebelum pajak 

sebesar 59%, ROI setelah pajak 46%, IRR sebesar 50,16%, payback period selama 

3 tahun 5 bulan, dan break even point sebesar 35,43%. Berdasarkan aspek teknis 

dan ekonomi, pendirian pabrik Propil Bromida di Cilegon dinilai layak dan 

menguntungkan, baik untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri maupun peluang 

ekspor. 
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