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Abstract

Efficiently managed inventory is a key element in supporting smooth operations and cost
control in a company. This research aims to analyze the application of the Min-Max Stock method
in managing Jumbo bag inventory at PT. XYZ, evaluates its effectiveness in reducing the risk of
overstock and stockout, and provides recommendations to improve inventory management
efficiency. The research method used is descriptive quantitative with data taken from records of
use and purchase of Jumbo bags in a certain period. Calculations are carried out to determine safety
stock, minimum stock, maximum stock, and reorder point. The research results show that the
application of the Min-Max Stock method is able to optimize inventory management. With a safety
stock value of 216 shares, minimum stock of 520 shares, maximum stock of 824 shares, and
reorder point of 520 shares. This research concludes that the Min-Max Stock method is an effective
tool in managing Jumbo bag inventory. Further research is recommended to explore the integration
of these methods with digital technology to improve the accuracy and efficiency of inventory
management systems.

Keywords: Jumbo bag, Min-Max Stock, Inventory Management, Reorder Point, Safety stock.

Abstrak

Persediaan yang dikelola secara efisien merupakan elemen kunci dalam mendukung kelancaran
operasional dan pengendalian biaya di perusahaan. Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis
penerapan metode Min-Max Stock dalam pengelolaan persediaan Jumbo bag di PT. XYZ,
mengevaluasi efektivitasnya dalam mengurangi risiko kelebihan stok (overstock) dan kekurangan
stok (stockout), serta memberikan rekomendasi untuk meningkatkan efisiensi pengelolaan
persediaan. Metode penelitian yang digunakan adalah deskriptif kuantitatif dengan data yang
diambil dari catatan penggunaan dan pembelian Jumbo bag dalam periode tertentu. Perhitungan
dilakukan untuk menentukan safety stock, minimum stock, maximum stock, dan reorder point.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa penerapan metode Min Max Stock mampu mengoptimalkan
pengelolaan persediaan. Dengan nilai safety stock sebesar 216 lembar, minimum stock sebesar
520 lembar, maksimum stock sebesar 824 lembar, dan reorder point sebesar 520 lembar. Penelitian
ini menyimpulkan bahwa metode Min-Max Stock merupakan alat yang efektif dalam pengelolaan
persediaan Jumbo bag. Penelitian lebih lanjut disarankan untuk mengeksplorasi integrasi metode
ini dengan teknologi digital guna meningkatkan akurasi dan efisiensi sistem pengelolaan
persediaan.

Kata Kunci: Jumbo bag, Min-Max Stock, Pengelolaan Persediaan, Reorder Point, Safety stock.

Vi



	689d4dd59df69081ba7b013010106099b0a70351fa837022881361446f9a6fbe.pdf
	689d4dd59df69081ba7b013010106099b0a70351fa837022881361446f9a6fbe.pdf

