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penyusunan laporan magang yang berjudul “Penerapan Produksi Bersih (Cleaner
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mahasiswa dari Program Studi Teknik Lingkungan UPN “Veteran” Jawa Timur.
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antaranya :

1. lbu Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Wakil Dekan Fakultas Teknik, Universitas

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur

2. Ibu Firra Rosariawari ST, MT., selaku Koordinator Program Studi Teknik

Lingkungan Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur

3. Ibu Dr. Ir. Novirina Hendrasarie, MT., selaku Dosen Pembimbing Magang
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4. Bapak David Hari S, selaku pembimbing lapangan dari PT Dharma Perkasa
Gemilang yang telah memberikan banyak ilmu, bimbingan dan bantuan selama
pelaksanaan magang hingga penyusunan luaran magang

5. Orang tua dan keluarga yang senantiasa memberikan dukungan secara moril dan

materil selama pelaksanaan magang



6. Teman-teman Teknik Lingkungan 2020 yang telah memberikan dukungan dan

bantuan selama pelaksanaan magang dan penyusunan luaran magang

Penulis berharap dengan disusunnya laporan ini dapat bermanfaat bagi para
pembaca serta dapat membantu kemajuan dan perkembangan bagi PT Dharma Perkasa

Gemilang dan UPN “Veteran” Jawa Timur kedepannya.

Mojokerto, 21 Mei 2023
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