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ABSTRAK 

 

Mesin produksi memegang peranan penting dalam menjaga kualitas dan efisiensi 

output, sehingga perlu perhatian khusus dan perawatan berkala untuk memperpanjang usia 

pakainya. PT. XYZ merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dalam industri semen 

di Indonesia, dengan kapasitas produksi mencapai 29 juta ton per tahun. Sistem produksi 

yang diterapkan adalah continuous process, di mana seluruh mesin harus berada dalam 

kondisi optimal agar tidak mengganggu jalannya produksi dan menghindari potensi 

kerugian. Berdasarkan hasil observasi, proses produksi yang memiliki tingkat downtime 

tertinggi terjadi pada area packer, dengan mesin Roto Packer 638PM1 sebagai 

penyumbang downtime terbesar. Saat ini, perusahaan menerapkan sistem perawatan 

corrective dan preventive maintenance, namun penerapan perawatan preventif masih belum 

maksimal. Oleh karena itu, penelitian ini bertujuan untuk mengusulkan sistem perawatan 

preventif dengan pendekatan desain modular serta klasifikasi ABC (Always Better 

Control). Kombinasi antara penilaian tingkat kritikal mesin dan tingkat pemakaian tiap 

komponen diharapkan dapat meningkatkan efisiensi operasional, menekan risiko gangguan 

produksi karena kelangkaan komponen penting, serta mengurangi biaya penyimpanan yang 

tidak efisien. Melalui penerapan metode ini, total biaya perawatan yang diperoleh adalah 

sebesar Rp. 771.782.456, atau lebih rendah Rp. 406.113.204 dibandingkan dengan biaya 

saat ini sebesar Rp. 1.177.895.660. Dengan efisiensi mencapai 34,47%, maka metode ini 

dinilai layak untuk diimplementasikan oleh perusahaan. 

 

Kata Kunci: Perawatan, Preventif, Desain Modular, Always Better Control, Mesin 
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ABSTRACT 

 

Production machines play an important role in maintaining the quality and 

efficiency of output, so they require special attention and regular maintenance to extend 

their service life. PT. XYZ is one of the companies engaged in the cement industry in 

Indonesia, with a production capacity of 29 million tons per year. The production system 

implemented is a continuous process, where all machines must be in optimal condition so 

as not to disrupt production and avoid potential losses. Based on the observation results, 

the production process with the highest downtime rate occurs in the packer area, with the 

Roto Packer 638PM1 machine as the largest contributor to downtime. Currently, the 

company is implementing a corrective and preventive maintenance system, but the 

implementation of preventive maintenance is still not optimal. Therefore, this study aims to 

propose a preventive maintenance system with a modular design approach and ABC 

(Always Better Control) classification. The combination of machine criticality assessment 

and the level of use of each component is expected to increase operational efficiency, reduce 

the risk of production disruption due to the scarcity of important components, and reduce 

inefficient storage costs. Through the application of this method, the total maintenance cost 

obtained is IDR 771,782,456, or IDR 406,113,204 lower than the current cost of IDR 

1,177,895,660. With an efficiency reaching 34.47%, this method is considered feasible to 

be implemented by the company. 

 

Keywords: Maintenance, Preventive, Modularity Design, Always Better Control, Machine


