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ABSTRAK 

 

Keandalan dan kinerja mesin berat sangat penting untuk mempertahankan produksi 

yang konsisten dalam industri semen. Studi ini menganalisis jadwal perawatan preventif 

mesin penghancur XYM1900 Vertical Roller Mill di PT XYZ, yang sering mengalami 

kerusakan yang mengakibatkan inefisiensi produksi dan peningkatan biaya operasional. 

Penelitian ini menggunakan metode Mean Time Between Failures (MTBF) untuk 

mengevaluasi keandalan komponen mesin utama dan mengidentifikasi interval perawatan 

yang optimal. Selain itu, Root Cause Analysis (RCA) digunakan untuk melacak penyebab 

utama kegagalan yang berulang. Data perawatan dan kegagalan dikumpulkan selama 

periode satu tahun untuk menghitung nilai MTBF untuk komponen penting, termasuk 

Rotary Valve, Bucket Elevator, Vertical Roll Mill dan Hidrolik. Temuan RCA menunjukkan 

bahwa adanya penggantian komponen yang tertunda maupun terlalu cepat dan faktor 

lingkungan seperti kontaminasi debu merupakan kontributor utama kegagalan peralatan. 

Berdasarkan analisis, jadwal perawatan yang direvisi diusulkan untuk mengurangi waktu 

henti yang tidak direncanakan dan memperpanjang umur komponen. Hasilnya 

menunjukkan bahwa penerapan rencana perawatan preventif berbasis data dapat secara 

signifikan meningkatkan keandalan peralatan dan mendukung efisiensi operasional. 

 

Kata Kunci : Perawatan Preventif, MTBF, Analisis Akar Masalah, Vertical Roller Mill, 

Keandalan Peralatan, Mesin Penghancur 
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ABSTRACT 

 

Reliability and performance of heavy machinery are critical to maintaining 

consistent production in the cement industry. This study analyzes the preventive 

maintenance schedule of the XYM1900 Vertical Roller Mill crusher at PT XYZ, which 

frequently experiences breakdowns resulting in production inefficiencies and increased 

operational costs. This study uses the Mean Time Between Failures (MTBF) method to 

evaluate the reliability of key machine components and identify optimal maintenance 

intervals. In addition, Root Cause Analysis (RCA) is used to trace the root cause of repeated 

failures. Maintenance and failure data were collected over a one-year period to calculate 

MTBF values for key components, including Rotary Valve, Bucket Elevator, Vertical Roll 

Mill and Hydraulics. The RCA findings indicate that improper lubrication, delayed 

component replacement, and environmental factors such as dust contamination are the 

main contributors to equipment failures. Based on the analysis, a revised maintenance 

schedule is proposed to reduce unplanned downtime and extend component life. The results 

indicate that implementing a data-driven preventive maintenance plan can significantly 

improve equipment reliability and support operational efficiency. 

 

Keywords: Preventive Maintenance, MTBF, Root Cause Analysis, Vertical Roller Mill, 

Equipment Reliability, Crusher Machine


