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KATA PENGANTAR

Puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT karena atas rahmat, karunia serta
taufik dan hidayah-Nya saya dapat menyelesaikan kegiatan praktek kerja dengan sebaik-
baiknya dan semoga ini merupakan Langkah awal dalam memasuki dunia kerja.

Penulisan laporan magang ini merupakan salah satu syarat dalam menyelesaikan
program S-1 Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan
Nasional “Veteran” Jawa Timur. Selama proses magang ini. Penulis telah banyak
mendapatkan dukungan, bimbingan, dan bantuan dari bebagai pihak. Sehingga dengan
adanya itu semua, penulis dapat menyusun laporan akhir magang ini dengan baik. Untuk
itu pada kesempatan ini, penulis ingin menyampaikan rasa hormat dengan terima kasih
yang sebesar-besarnya kepada:

1. Allah SWT yang senantiasa memberikan rahmat dan hidayah-Nya.

. Kedua orang tua yang selalu memberikan doa dan dorongan kepada penulis.

3. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP, selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains Universitas
Pembangunan Nasional ”Veteran” Jawa Timur.

4, Bapak Ir. Rusindiyanto, M.T. selaku Koordinator Program Studi Teknik Industri
Universitas Pembangunan Nasional ’Veteran” Jawa Timur.

5. Bapak Ir. Joumil Aidil Saifuddin ZS., MT. selaku dosen pembimbing dari Program
Studi S-1 Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional
”Veteran” Jawa Timur, yang telah membimbing saya dalam hal penyusunan laporan
magang mandiri ini.

6. Bapak Rifqi Hidayat, S..Kom selaku kepala Department Organization and Human
Capital Development PT PAL Indonesia.

7. Bapak Rachmad Hermawan selaku pembimbing magang dan kepala Biro Dukungan
Administrasi & SDM Divisi Rekayasa Umum PT PAL Indonesia.

8. Semua staff di PT PAL Indonesia yang telah memberikan ilmu pengetahuan yang tak
ternilai selama mengikuti magang.

9. Rekan-rekan Magang yang telah memberikan banyak bantuan.

Dengan menyadari atas keterbatasan ilmu yang penulis miliki, laporan ini tentu
masih jauh dari kata sempurna. Untuk itu penulis lapang dada dan senang hati menerima
saran dan kritik yang membangun. Semoga laporan Magang ini bermanfaat bagi kita
semua, Aamiin.

Surabaya, 31 Desember 2024

Penulis
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