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ABSTRAK 

Kemajuan teknologi yang pesat memengaruhi berbagai sektor, termasuk 

pertanian, yang menuntut produk berkualitas tinggi. UMKM Sakai Indah 

menghadapi tantangan dalam proses pengayakan pupuk kompos yang masih 

manual dan menggunakan alat konvensional. Seiring meningkatnya produksi 

setiap bulan, proses ini menjadi lambat dan membutuhkan banyak tenaga kerja, 

mengurangi efisiensi produksi. Untuk mengatasi masalah ini, dikembangkan 

mesin pengayak pupuk otomatis dengan metode Design for Manufacturing and 

Assembly (DFMA) guna untuk meningkatkan efisiensi produksi. Mesin ini 

mampu menangani lonjakan permintaan 2.000–4.000 kg per bulan. DFMA sendiri 

adalah metode terstruktur untuk merancang dan mengembangkan produk agar 

lebih efektif dan sesuai kebutuhan konsumen. Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa mesin pengayak berbahan besi ini berhasil mempercepat proses dari 300 

detik menjadi 5 menit per 50 kg pupuk kompos. Dengan 18 komponen, desain 

baru ini meningkatkan stabilitas, daya tahan, dan mengurangi kebutuhan tenaga 

kerja. Dari analisis biaya, total pembuatan alat mencapai Rp8.201.000 dengan 

efisiensi perakitan sebesar 49%. 

 

Kata Kunci: DFMA, Alat Pengayak Pupuk Kompos Otomatis, Efisiensi Produksi 
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ABSTRAK 

Rapid technological progress is affecting various sectors, including 

agriculture, which demands high-quality products. Sakai Indah MSMEs face 

challenges in the process of sieving compost fertilizer which is still manual and 

uses conventional tools. As production increases each month, this process 

becomes slow and labor-intensive, reducing production efficiency. To overcome 

this problem, an automatic fertilizer sieving machine was developed using the 

Design for Manufacturing and Assembly (DFMA) method in order to increase 

production efficiency. This machine is capable of handling demand spikes of 

2,000–4,000 kg per month. DFMA itself is a structured method for designing and 

developing products to be more effective and according to consumer needs. The 

research results show that this iron sieving machine succeeded in speeding up the 

process from 300 seconds to 5 minute per 50 kg of compost. With 18 components, 

the new design improves stability, durability and reduces labor requirements. 

From the cost analysis, the total tool manufacturing reached IDR 8.201,000 with 

an assembly efficiency of 49%. 
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