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INTISARI 

 

 Pabrik Tricresyl Phosphate dari Cresol dan Phosphorus Oxychloride 

dengan Proses Wilson dengan kapasitas 55.000 ton/tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Kota Bukit Indah, Kecamatan Cikampek, Kabupaten Karawang, 

Provinsi Jawa Barat. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan 330 

hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu cresol dan 

phosphorus oxychloride. Tricresyl phosphate digunakan secara luas pada bidang 

industri polimer seperti sebagai pelarut bahan selulosa asetat, cable coating 

(pelapis kabel), gasoline additive, lubricant (bahan pelumas), plasticizer dan 

flame retardant.  

 Proses pembuatan Tricresyl Phosphate (C21H21O4P) dari Cresol dan 

Phosphorus Oxychloride dengan proses Wilson diawali dengan mereaksikan 

cresol (C7H8O) dan phosphorus oxychloride (POCl3) di dalam Reaktor Alir 

Tangki Berpengaduk (RATB) dengan bantuan katalis magnesium chloride 

(MgCl2) selama 180 menit dengan suhu 125℃. Hasil produk atas (produk 

samping) dari reaktor berupa gas HCl yang nantinya akan diabsorbsi sebelum 

ditampung di tangki penyimpanan HCl, sedangkan produk bawah (produk utama) 

dari reaktor yaitu tricresyl phosphate yang selanjutnya akan dimurnikan 

menggunakan menara distilasi. 

 Ketentuan pendirian pabrik tricresyl phosphate yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi    : 55.000 ton/tahun 

2. Sistem operasi    : Kontinyu 

3. Waktu operasi    : 330 hari / 24 jam 

4. Bahan baku     : Cresol dan Phosphorus  

                                                                         Oxychloride 

5. Luas tanah     : 23.750 m
2
 

6. Lokasi pabrik     : Kawasan Industri Kota   

                                                                         Bukit Indah, Karawang 

7. Bentuk perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 
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8. Struktur organisasi    : Garis dan Staff 

9. Jumlah tenaga kerja    : 205 orang 

10. Analisa ekonomi   

a. Fixed Cost Investment (FCI)  : Rp. 321.204.03.426 

b. Working Capital Investmen (WCI) : Rp. 923.109.262.234 

c. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 1.244.313.865.661 

d. Total Production Cost (TPC)  : Rp. 3.692.437.048.938 

e. Pay Back Period (PBP)   : 2 tahun 2 bulan 

f. Break Event Point (BEP)   : 30,60% 
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